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บทคัดยอ 
  วัตถุประสงคที่จะนําเสนอโครงการการออกแบบสรางเคร่ือง
ฝานกลวยแบบหมุนดวยวิศวกรรมคุณคา โดยมีปจจัยหลักอยู  2 
ประการ คือ เพ่ือใชเคร่ืองกลวยแบบหมุนในการตัดเฉือนกลวยไดพรอม
กัน 2 ระนาบ และลดระยะเวลาการผลิต โดยขั้นตอนตาง ๆ ของ
โครงงานจะนําแผนวิศวกรรมคุณคา (Valve Engineering Job Plan) 
นํามาใชอยางเปนระบบ สําหรับโครงงานนี้จะใชแผนงานวิศวกรรม
คุณคา 7 ขั้นตอนของ Mudge  
  เคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน จะประกอบไปดวย 5 สวนหลัก 
คือ สวนแรก โครงสรางหลักทําหนาที่รองรับน้ําหนักและชวยยึด
อุปกรณของระบบ ส วนที่สอง ชุดตน กําลั ง คือ  มอเตอร ไฟฟ า
กระแสสลับ ขนาด 1/3 แรงมา สวนที่สาม เปนระบบสงกําลัง คือ เพลา
สงกําลัง สวนที่สี่ เปนการตัดเฉือนชิ้นงานโดยใชใบมีดเปนตัวตัดเฉือน 
และสวนสุดทาย คือ การนําปอนผลิตภัณฑสูตัวเคร่ืองซ่ึงมี 2 ลักษณะ 
ปอนตามขวางและปอนตามยาว  
  จากการทดลองและประเมินผลพบวา เคร่ืองฝานกลวยแบบ
หมุน มีอัตราการผลิตสูงสุดประมาณ 96 กิโลกรัม/ชั่วโมง  )ตัดตาม

ขวาง  (โดยมีประสิทธิภาพ  94 เปอรเซ็น สวนอัตราการผลิตสูงสุด
ประมาณ 68 กิโลกรัม/ชั่วโมง ตัด2 ระนาบพรอมกั  โดยมีประสิทธิภาพ
เฉลี่ย 88 เปอรเซ็น ในสวนการวิเคราะหเศรษฐศาสตร เคร่ืองฝานกลวย

แบบหมุนลงทุนในราคา 9,510 บาท ถาผูประกอบการทํางานวันละ 5 
ชั่วโมง ทํางาน 100 วัน  /ป พบวามีระยะเวลาการคืนทุน  (Pay back 
Period) ภายใน 6 เดือน 
 
คําสําคัญ : กลวย, การฝาน  )ห่ันเปนชิ้นบางๆ ( ,  การหมุน, วิศวกรรม
คุณคา (พัฒนาใหมีคุณคามากขึ้น) 
 

Abstract 
  This project aims to present a designed to 
produce a “Slicing Banana Rotary Machine” with value 
engineering. There are two main factors to use a “Slicing 
Banana Rotary Machine” for cutting in two planes 
simultaneously, and shorten time to produce. the various 
steps of the project for applying “Value Engineering Job 
Plan” to use implement a system for this project by using 
the seven stages of “Valve Engineering Job Plan” of 
"Mudge". 
  The “Slicing Banana Rotary Machine” consists of 
five main sections. The first part, is a main structure for 
bearing load and to hold the equipments of the system. 
The second part is a power source using an electric motor 
of alternating current (AC Motor) 1/3 hp. The third part is a 

power system for the power transmitted by a shaft. The 
fourth part, to cut produces by a cutting blade and the 
final part, to feed the produces into the machine. There are 
two characters including feed along the transverse and the 
longitudinal. 
  For testing and evaluation found that the “Slicing 
Banana Rotary Machine” has a maximum production rate of 
approximately 96 kg / h (cut along the transverse). It has an 
efficiency of 94 percent, the production maximum rate of 
approximately 68 kg / h(cutting two planes simultaneously). 
The average efficiency of 88 percent, for economic analysis 
of the “Slicing Bananas Rotary Machine” while investing in 
9,510 baht. If the “Slicing Banana Rotary Machine” 
operating 5 hours a day or 100 days / year, found that the 
Payback Period within 6 months. 
 

Keywords: Banana, Slicing, Rotary. Value Engineering  

 

1. บทนํา  
  เนื่องจากปจจุบันมีกลุมแมบานและเจาของธุรกิจสวนตัวใน
จังหวัดกําแพงเพชร ไดมีการทําผลิตภัณฑกลวยแปรรูปขึ้นเปนธุรกิจ
สวนตัวและธุรกิจชุมชน ซ่ึงทางกลุมแมบานและเจาของธุรกิจยังใชการ
ฝานกลวยดวยมือ จึงทําใหเกิดปญหาจากการจางแรงงานคนและการ
ขาดความชํานาญของคนงานรวมถึงความเสี่ยงตอการไดรับบาดเจ็บ
จากเค ร่ืองมือได ซ่ึงทําใหมีการใชตนทุนในการผลิตสูงขึ้นและใช
ระยะเวลาในการผลิตที่ไมแนนอนเพราะตองขึ้นอยูกับจํานวนของ
แรงงานคน  
  ดังนั้น จากปญหาขางตนหากกลุมแมบานและเจาของธุรกิจ
ไดมีเคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน ก็จะทําใหสามารถลดตนทุนจากการจาง
แรงงานคน และชวยเพ่ิมปริมาณในการผลิตใหเพ่ิมขึ้นจากเดิมรวมถึง
คุณภาพของแผนกลวยที่ได  
 

2. วัตถุประสงค  
   2.1 เพ่ือออกแบบสรางเค ร่ืองฝานกลวยแบบหมุนดวย
วิศวกรรมคุณคา  
  2.2 เพ่ือทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองฝานกลวยแบบ
หมุน 
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ขั้นตอนการเลือกโครงงาน (Selection) ของเคร่ืองฝานกลวยแบบ

หมุน 

  ความคิดที่จะนําเสนอสําหรับโครงการสรางเคร่ืองฝานกลวย
แบบหมุนนี้มีปจจัยหลักอยู 2 ประการ คือ 

  1.  เพ่ือใชเคร่ืองฝานกลวยแบบหมุนในการทําธุรกิจสวนตัว
และธุรกิจชุมชนได 
  2.  เพ่ือลดระยะเวลาการผลิตและลดตนทุนการผลิต 
 

3. วิธีดําเนินงาน   
ใชแผนงานวิศวกรรมคุณคา 7 ขั้นตอนของ Mudge ซ่ึงมีขั้นตอน

ดังนี้   [1] 

1. ขั้นตอนทั่วไป (General Phase) 

2. ขั้นรวบรวมขอมูล (Information Phase) 

3. ขั้นการวิเคราะหหนาที่ (Function Phase) 

4. ขั้นสรางสรรคความคิด (Creation Phase) 

5. ขั้นประเมินผล (Evaluation Phase) 

6. ขั้นทดสอบพิสูจน (Investigation) 

7. ขั้นเสนอแนะ (Recommendation Phase) 

 

ตารางที่ 1 แสดงการวิเคราะหหนาที่ของเคร่ืองฝานกลวย 

 
รูปที่1  เคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน 

 

อุปกรณของเคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน 

 1. มอเตอร 

 2. ชุดฝาครอบ 

 3. ชุดรองรับผลิตภัณฑ 

 4. ชุดใบมีด 

 5. โครงสรางหลัก 

 6. ตูควบคุม 

สมมติฐานในการออกแบบและคํานวณของเคร่ืองฝานกลวยแบบ
หมุน 
 อุปกรณและเคร่ืองมือในการทดลอง 
 1. ใบมีดจําลองหนา 1.5 mmมุมปลาย 5๐ 
 2. กลวย 20 ลูก 
 3. ตราชั่งสปริงขนาด 2 kgf 

 
รูปที2่ แสดงการทดลองหาแรงตัดเฉือน 

 
ตารางที่ 2 แสดงคาทดสอบแรงตัดเฉือนของกลวย 2 แนว 
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การคํานวณหากําลังของมอเตอร [2], [3] 

จากการทดสอบแรงตัดเฉือน  

                       

     

    N 

รัศมีเฉลี่ยของใบมีด rm = 81.23 มิลลิเมตร 

แรงบิดเฉลี่ยที่ปลายเพลาใบมีด  

            (3)                                                               

  

 Nm 

กําลังของมอเตอร   

                         

  

  วัตต 

เลือกใชมอเตอรขนาด ¼แรงมา (187 วัตต) 1 เฟส 50 เฮิรตซ 

induction Motion 220 โวลต, 0.85 แอมป 1450 รอบ/นาที (rate 

RMP) 

 

4. ผลการศึกษา/การทดลอง  
อุปกรณและเคร่ืองมือในการทดลอง 

1. เคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน 

2. กลวยน้ําวาปลอกเปลือก 20 กิโลกรัม 

3. ตราชั่งอิเล็กทรอนิกส 

4. ระบบสายไฟและเคร่ืองมือชาง 1 ชุด 

5. น้ํามันพืช 1 ขวด 

 

 
รูปที่ 3 เคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน 

ขั้นตอนการทํางาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 

5. การอภิปรายผล  
ตารางที่ 3 กลวยปลอกเปลือก 2 กิโลกรัม (23ผล) ในสภาวะตัด

ตามยาว 

 
 A = ลักษณะแผนสมบูรณ 

 B = ลักษณะแผนที่ไมสมบูรณ 

 

        
รูปที่ 4 ผลิตภัณฑที่ไดคุณภาพ A (ตัดตามยาว) 
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ตารางที่ 6 กลวยปลอกเปลือก 2 กิโลกรัม (24 ผล) ในสภาวะตัดตาม

ขวาง 

 
A = ลักษณะแผนสมบูรณ 

B = ลักษณะแผนที่ไมสมบูรณ 

 

 
รูปที่ 6 ผลิตภัณฑที่ไดคุณภาพ A (ตัดตามขวาง) 

 

ตารางที ่5 กลวยปลอกเปลือก 4 กิโลกรัม (48 ผล) ในสภาวะตัดตาม

ขวางและตัดตามยาว 

 
 

 
รูปที่ 5 ผลิตภัณฑรวมที่ไดจากการทดลองพรอมกันในสภาวะตัดตาม

ขวางและตัดตามยาว 

 

 

 

 

  จากตารางผลการทดลองกลวยปลอกเปลือก 4กิโลกรัม ใน

สภาวะพรอมกัน (ตัดตามยาวและตัดตามขวาง) เคร่ืองฝานกลวยแบบ

หมุนจะมีประสิทธิภาพ 94 เปอรเ ซ็นต (ตัดตามขวาง) และ 78 

เปอรเซ็นต (ตัดตามยาว) 

 เวลาในการตัดตามขวางเฉลี่ย 3.26 วินาที/ผล 

 เวลาในการตัดตามยาวเฉลี่ย 5.86 วินาที/ผล 

 อัตราการผลิตในการตัดตามขวาง เฉลี่ย 1.6 กิโลกรัม/นาที 

 อัตราการผลิตในการตัดตามยาว เฉลี่ย 0.9 กิโลกรัม/นาที 

 อัตราการผลิตในการตัดพรอมกันเฉลี่ย 01.13 กิโลกรัม/นาท ี

การคํานวณทางเศรษฐศาสตร 

  วิธีนี้เปนวิธีที่ใชคํานวณจํานวนปที่คุมทุน (Break Even) 

ของโครงการที่กําลังพิจารณา โดยปกติแลววิธีนี้จะเปนวิธีใชคํานวณ

กอนที่จะมีการคิดภาษีและไมรวมดอกเบ้ียในการวิเคราะห ชวง

ระยะเวลาคืนทุน, PP, จะคํานวณไดจาก 

PP   =    

 4.1 เงินลงทุนเบ้ืองตน   = 9,510 บาท 

 4.2 รายไดเฉลี่ยตลอดป  

(พิจารณาการทํางานของเคร่ือง 100 วัน/ป) - อัตราการผลิตสูงสุด 1 

วัน (5 ชั่วโมง) = 480 กิโลกรัม/วัน - คาจางฝาน 1 หวี (1 กิโลกรัม) = 

1.75 บาท (ที่มา: กลุมแมบาน อ.ขาณุวร ลักษณบุรี จ.กําแพงเพชร) 

ดังนั้นรายไดเฉลี่ยตลอดป  = (1.75) (480) (100)  

    = 84,000 บาท/ป 

 

6. สรุปและขอเสนอแนะ  
  เคร่ืองฝานกลวยแบบหมุน จะประกอบไปดวย 5 สวนหลัก 

คือ สวนแรก โครงสรางหลักทําหนาที่รองรับน้ําหนักและชวยยึด

อุปกรณของระบบ ส วนที่สอง ชุดตน กําลั ง คือ  มอเตอร ไฟฟ า

กระแสสลับ (AC Motor) ขนาด 1/3 แรงมาสวนที่สาม เปนระบบสง

กําลัง คือ เพลาสงกําลัง สวนที่สี่ เปนการตัดเฉือนชิ้นงานโดยใชใบมีด

เปนตัวตัดเฉือน และสวนสุดทาย คือ การนําปอนผลิตภัณฑสูตัวเคร่ือง

ซ่ึงมี 2 ลักษณะ ปอนตามขวางและปอนตามยาว 

  จากการทดลองและประเมินผลพบวา เคร่ืองฝานกลวยแบบ

หมุน มีอัตราการผลิตสูงสุดประมาณ 96 กิโลกรัม/ชั่วโมง (ตัดตาม

ขวาง) โดยมีประสิทธิภาพ 94 เปอรเซ็นตสวนอัตราการผลิตสูงสุด

ประมาณ 68 กิโลกรัม/ชั่วโมง (ตัด 2 ระนาบพรอมกัน) โดยมี

ประสิทธิภาพเฉลี่ย 88 เปอรเซ็นต 

  ดังนั้น จึงสรุปไดวาการใชแรงงานคนของผูผลิตไดอัตราการ

ผลิตสูงสุดประมาณ 80 กิโลกรัม/วัน ซ่ึงมีอัตราการผลิตที่ต่ํากวาการใช

เคร่ืองฝานกลวยแบบหมนุ 

 

 

 

 



636

การประชุมวิชาการ การพัฒนาชนบทที่ยั่งยืน 2556 ครั้งที่ 3

“ชุมชนท้องถิ่น ฐานรากการพัฒนาประชาคมอาเซียน” 9-10 พฤษภาคม 2556

ขอเสนอแนะ  

  5.1  ควรมีการชโลมน้ํามันพืชบาง ๆ ที่ผิวของใบมีดตัด

เฉือนและที่ทางปอนผลิตภัณฑ จะทําใหกลวยไมติดกับอุปกรณการ

ทํางาน 

  5.2 ควรระมัดระวังในการใชงานเนื่องจากเคร่ืองฝานกลวย

แบบหมุนเปนอุปกรณไฟฟาและเคร่ืองกลเปนหลัก 

  5.3  เคร่ืองฝานกลวย นอกจากจะใชไดกับกลวยแลว ยัง

สามารถนําไปใชกับวัตถุดิบอ่ืนๆไดอีก เชน เผือก มัน ทุเรียน เปนตน 

  5.4  ในการพัฒนาตอยอด สามารถทําไดคือ ปรับปรุงชุด

ปอนผลิตภัณฑ เพ่ิมระบบเซ็นเซอรเพ่ือใหการทํางานของเคร่ืองมีความ

ตอเนื่องมากขึ้น 
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