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บทคัดยอ 
 การวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพ่ือการถายทอดเทคโนโลยีเคร่ือง 
ผสมแรเหล็กน้ําพ้ีดวยรูปแบบการจัดการองคความรูสูผูประกอบการ
โดยใชหลักการ KM: ภาคปฏิบัติชุมชนดวยการวิจัยเชิงปฏิบัติการ 
(Action Research) ซ่ึงเนนกระบวนการถายทอดเทคโนโลยีแบบมีสวน
รวมระหวางเจาของเทคโนโลยีโดยใชวิธีการฝกอบรม ทีมผูวิจัยและ
ผูประกอบการที่ใชเทคโนโลย ี
  ผลจากการวิจัย  ใชวิธีการเลือกสุมตัวอยางแบบเจาะจง 

จากในพ้ืนที่ กลุมวิสาหกิจชุมชนเหล็กน้ําพ้ี ซ่ึงเปนสินคาหนึ่งผลิตภัณฑ

หนึ่งตําบล จํานวน 20 คน  โดยมีกิจกรรมการถายทอดเทคโนโลยีโดย

ใชหลักการของการจัดการองคความรูสูชุมชน (KM:CPP) สถิติที่ใชใน

การวิเคราะหขอมูล ใชสถิติเชิงพรรณนาและขอมูลเชิงคุณภาพใชวิธีการ

วิเคราะหเนื้อหา (Content Analysis) โดยเก็บรวบรวมขอมูลโดยการ

หาคารอยละ (Percentage) คาเฉลี่ย ( X ) คาเบ่ียงเบนมาตรฐาน 

(S.D.)  แบงเปนแบบทดสอบความรูและแบบสอบถามความพึงพอใจซ่ึง

เมื่อพิจารณารายละเอียดของการถายทอดเทคโนโลยีโดยแบบทดสอบ

ความรูความเขาใจกอน – หลังการถายทอดเทคโนโลยี มีคา  IOC  

เทากับ 1.00  และผูรับการถายทอดเทคโนโลยีมีความกาวหนาทางการ

เรียนรู  เทากับ 78.05   เปอรเซ็นตเมื่อพิจารณาความพึงพอใจจาก

ผูใชเคร่ือง ผสมแรเหล็กน้ําพ้ี พบวา มีคาเฉลี่ยโดยรวมอยูในระดับมาก

ที่สุด มีคาเฉลี่ย ( X  = 4.51) คาสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD = 0.67) 

การถ ายทอดเทคโนโลยีที่มีต อการผสมแร เหล็กน้ํา พ้ี พบวา มี

คุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใชงาน ความสะดวก ความเขาใจการ

อานคูมือและการไดมีสวนรวม ซ่ึงไดสรุปโครงการการถายทอด

เทคโนโลยโีดยใชหลักการ KM: ภาคปฏิบัติชุมชนอยูในระดับความพึง

พอใจระดับมากที่สดุ 

คําสําคัญ: การถายทอดเทคโนโลยี, เคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ี, การ

จัดการองคความรูสูชุมชน 

Abstract 

 The objective of this study was to Technology 
Transfer of Mixing Iron Machine Using Cooperative of 
Knowledge Management to the Entrepreneurs.  This was 
done by using the principle of knowledge management 
(KM).  It focused on the process of the participative 
technology transfer between the technology owners, 
research team, and entrepreneurs.  Participatory in this 
study were 20farmers obtained by purposive random 

sampling.  They lived in the farmer group producing 
processed, Utaradit  province.  The principle of community 
knowledge management (KM : CPP) was used for the 
technology transfer activities.  Descriptive statistics was 
used for data analysis and content analysis was used for 
qualitative data analysis.  Percentage, mean, and standard 
deviation were used for the statistical treatment.  
Knowledge testing paper and a set of questionnaires on 
satisfaction were used for data collection.  Pretest and 
posttest on technology transfer were administered with the 
participants and it was found that the IOC index was 
equivalent to 1.00 the learning progress on technology of 
the participants was 78.05 percent.  There was a highest 
level of the participants satisfaction with Mixing Iron 

Machine ( x  = 4.51; S.D. = 0.67) the application of the 
technology could save the expenses at a high level. As a 
whole, the participants appropriate characteristics for using; 
convenience in using; understanding the machine manual 
description; and participation in the machine try-out.were 
satisfied with technology transfer based at a highest level.          
 
Keywords: Technology Transfer, Mixing Iron Machine, 
Knowledge Management   

  
1. บทนํา  

จังหวัดอุตรดิตถยังมีแรธาตุที่สําคัญอีกมากมาย  และแรธาตุ
นั้นก็ยังเปนประโยชนตอชาวจังหวัดอุตรดิตถ  อาทิเชน แรเหล็กน้ําพ้ี  
ที่ถูกคนพบมากที่สุดที่ตําบลน้ําพ้ี  อําเภอทองแสนขัน  ประโยชนของ
แรเหล็กน้ําพ้ีจะรูจักกันดีในนามของอาวุธคูกายของพระยาพิชัยดาบหัก 
ที่กลาวกันวา เปนดาบที่ใชแรเหล็กที่ดีที่สุด เหล็กจากบอเหล็กน้ําพ้ีเปน
เหล็กที่มีความแกรง มีความเหนียวและเกิดสนิมยาก จากตําราพิชัย
สงครามไดกลาวไววา เหล็กน้ําพ้ีเปนโลหะมหัศจรรยอานุภาพ มีพลังใน
ตัว มีสิ่งศักดิ์สิทธิ์สถิตอยูทุก ๆ อณู สามารถปองกันคุณไสยและสิ่ง
เลวรายที่มองไมเห็นดวยตาได ปจจุบันแรเหล็กน้ําพ้ี ถือวาเปนวัตถุ
มงคล โดยเชื่อกันมาแตโบราณวาเหล็กน้ําพ้ีอยูในตระกูลเดียวกันกับ
เหล็กไหล เมื่อจะนําไปใชงานตองตั้งศาลบวงสรวงขออนุญาตจากเจา
พอที่ดูแลปกปกษรักษาเสียกอน จึงจะทําการขุดหรือตัดเหล็กไปใชงาน
ได ตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน  แตคุณสมบัติของแรเหล็กน้ําพ้ีทางดาน
วิทยาศาสตรพบวาแรเหล็กที่ไดจากบอเหล็กน้ําพ้ีนั้น เปนแรเหล็กกลาที่
มีโครงสรางระดับโมเลกุลที่ประกอบดวยธาตุคารบอนหลากหลาย ทํา
ใหเมื่อนํามาเผาและตีทํามีดจะไดมีดที่แข็งแกรงทนทานกวาที่ทําจากแร
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เหล็กทั่ว ๆ ไป  ภาควิชาวิศวกรรมโลหะการ คณะวิทยาศาสตร 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย สถาบันวิจัยวิทยาศาสตรเทคโนโลยีแหง
ประ เทศไทย กระทรวงวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  และกรม
วิทยาศาสตรทหารบก ไดเคยนําตัวอยางสินแรจากจากบอพระแสงและ
บอพระขรรคไปทําการทดลองเพ่ือวิเคราะหหาคุณสมบัติตาง ๆ ดวย
เคร่ืองมือทางวิทยาศาสตร พบวาแรเหล็กน้ําพ้ีมีองคประกอบของแร
ธาตุที่หาไดยาก เปนแรเหล็กที่มีคุณสมบัติพิเศษเฉพาะตัว มีความแข็ง
และเหนียวเปนพิเศษ มีคุณลักษณะออนในแข็งนอก และยืนยันวา
แหลงแรเหล็กที่ตําบลน้ําพ้ี อําเภอทองแสนขัน จังหวัดอุตรดิตถ เปน
แหลงแรเหล็กที่มีคุณภาพดีที่สุดของประเทศไทย อีกทั้งยังมีคุณสมบัติดี
เยี่ยมไมแพเหล็กกลาชั้นดีของตางประเทศ  นอกจากนี้แรเหล็กน้ําพ้ียัง
สามารถนําไปประดิษฐเปนอุปกรณที่การเกษตร แตที่นิยมมากที่สุดจะ
นําแรเหล็กน้ําพ้ีไปใชผลิตดาบ อาวุธตางๆ แลวยังสามารถใชผลิต
ลูกประคําและเปนสวนหนึ่งของกระบวนการผลิตพระเคร่ืองและ
พระพุทธรูปที่เปนของศักดิ์สิทธิ์คูบานคูเมืองของชาวบานน้ําพ้ีและชาว
จังหวัดอุตรดิตถ  ในการผลิตผลิตภัณฑแรเหล็กน้ําพ้ีมีการผลิตหลาย
ประเภทที่ความนิยมตอการคาขาย เชนการผลิตลูกประคํา พระเคร่ือง
และพระพุทธรูป ซ่ึงจะตองนําเหล็กน้ําพ้ีมาบดหรือตําใหละเอียดกอน
จึงสามารถนํามาผลิตได  ในการผลิตเคร่ืองตําแรเหล็กน้ําพ้ีเคยมี
ชาวบานในหมูบานกลุมหนึ่งไดผลิตเคร่ืองตําแรเหล็กน้ําพ้ีขึ้นมาแลวแต
ยังพบปญหาของเคร่ืองตําแรเหล็กน้ําพ้ีอยูคือ ในการตําแตละคร้ังจะมี
ฝุนละอองมาก มีเสียงดังและผลผลิตในการตําของแตคร้ังนั้นไดนอยคือ 
ตํา 100 % จะไดแรเหล็กน้ําพ้ีออกมาเพียง 40 – 50 % เทานั้น สวนที่
เหลือจากการตําคร้ังแรกก็นํามาตําอีกคร้ังตอไป และในการตํานั้นจะใช
เวลาในการตําเพียง 1 – 2 นาทีซ่ึงถือวาใชเวลาในการตําที่นอย แตถา
ใชเวลามากกวานี้ แรเหล็กน้ําพ้ีที่ตําละเอียดแลวก็จะติดกันเปนแผน
และไมสามารถนําไปลอนเพ่ือใหละเอียดไดอยาก แตถาละเอียดแลวก็
จะสามารถนําไปผลิตเปนลูกประคํา พระเคร่ืองและพระพุทธรูปตอไป   

จากปญหาดังกลาวคณะผูวิจัยเล็งเห็นความจําเปนในการที่
จะจัดทําโครงการวิจัยการพัฒนาคุณคานวัตกรรมเคร่ืองผสามแรเหล็ก
น้ําพ้ีดวยรูปแบบการถายทอดเทคโนโลยีแบบมีสวนรวมสูชุมชนฐานราก
อยางเปนระบบและยั่งยืน โดยนําเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีมาใชในการ
ถายทอดเทคโนโลยีใหกลุมที่เก่ียวของกับกลุมวิสาหกิจชุมชนตําบลน้ําพ้ี 
จังหวัดอุตรดติถ เพ่ือใชเปนแนวทางในการสรางคุณคา (Value Chain) 
ของสิ่งประดิษฐที่ไดจากงานวิจัย  เพ่ือใหขยายไปสูกลุมผูผลิตผลิตภัณฑ
แรเหล็กน้ําพ้ีหรือกลุมอาชีพในที่ใชเหล็กน้ําพ้ีเปนวัตถุดิบไดคุณคาสูงสุด
โดยใช เคร่ืองตําแรเหล็กน้ําพ้ีในการลดตนทุนการผลิต ให เขาถึง
เทคโนโลยีเคร่ืองจักรกลการผลิตทีเหมาะสมตอไปในอนาคต 

 

2. วัตถุประสงค  
 1.เพ่ือถายทอดเทคโนโลยีเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีดวย
รูปแบบการจัดการองคความรูสูผูประกอบการ 
    2. เพ่ือประเมินความพึงพอใจนวัตกรรม เคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ี
ดวยรูปแบบการจัดการองคความรูสูผูประกอบการ 

  

3. วิธีดําเนินงาน   
 การวิ จัยเชิงปฏิบัติการ (Action Research) โดยเนน

กระบวนการถายทอดเทคโนโลยีแบบมีสวนรวมผลการวิเคราะห
สถานการณจังหวัดกําแพงเพชร  
          กลุมชุมชนเปาหมาย: 

ดําเนินการเลือกกลุมตัวอยางดวยวิธีการกําหนดสัดสวนของ
กลุมตัวอยางแบบงาย (Simple Random Sampling) เพ่ือใหกลุม
ประชากร โดยใชวิธีการเลือกสุมตัวอยาง ใชวิธีการเลือกสุมตัวอยาง
แบบเจาะจง จากในพ้ืนที่ กลุมวิสาหกิจชุมชน ตําบลน้ําพ้ี อําเภอทอง
แสงขัน จังหวัดอุตรดิตถ จํานวน 20 คน   
  เคร่ืองมือที่ใชในการวิจัย: 
  1) สื่อบุคคลวิทยากรมีคุณสมบัติดังนี้  
      1.1 นักวิจัยและผูเชียวชาญของเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ี   
    1.2 มีความรูเผยแพรความรูเก่ียวกับแรเหล็กน้ําพ้ี 
     1.3 ผูที่มีประสบการณเก่ียวกับนวัตกรรม โดยการเตรียม
ความพรอมเร่ืองการถายทอดสูกลุมเปาหมาย การเตรียมความพรอม
ดานความรู การวางแผนเพ่ือใหจัดกิจกรรมโครงการ  
  2) สื่อสิ่งพิมพ  
     2.1 คูมือการใชเคร่ือง เคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ี  
     2.2 แผนปายโฆษนา, โปสเตอร 
  3)  แบบสอบถามและแบบทดสอบเพ่ือเพ่ิมมูลคาผลิตภัณฑ
เคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีเปนเคร่ืองมือการเก็บรวบรวมขอมูลซ่ึงมี 
จํานวน 2 ชุด ดังนี้ ชุดที่ 1 แบบทดสอบความรูความเขาใจกอน – หลัง
การถายทอดเทคโนโลยี ชุดที่ 2 แบบความพึงพอใจจากผูใชเคร่ือง 
เคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ี 
  4) กระบวนการถายทอดเทคโนโลยี KM: ภาคปฏิบัติชุมชน 
ของ กันต อินทุวงศ  [1] ใชกระบวนการปฏิบัติการแบบมีสวนรวม   
ดําเนินการปฏิบัติการรวมกันแบงออกเปน 5 ขั้นตอนของการฝกอบรม
ดังแผนภาพที่ 1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
ภาพที1่.: กระบวนการถายทอดเทคโนโลยี KM: ภาคปฏิบัติชุมชน   
                             (KM:CPP) 
                     กันต อินทุวงศ. [1] 

 
การอธิบายขั้นตอนการจัดกิจกรรม 
     กิจกรรมที่ 1. Education of Knowledge โดยดําเนินการ
สนทนาในบรรยากาศที่เปนกันเอง เร่ิมจากผูวิจัยนําเสนอความสําคัญ
และวัตถุประสงคของการวิจัย รวมถึงประโยชนที่จะไดรับจากการวิจัย
คร้ังนี้ โดยเชิญกรรมการและสมาชิกกลุมเขารวมเพ่ือใหทราบปญหา
และแนวทางการถายทอดเทคโนโลย ี

             กิจกรรมที่ 2 Knowledge Work Rally ผูวิจัยใหเขารับรับ
การฝกอบรมลงปฏิบัติจริงกับเคร่ืองจักร โดยนําผูฝกอบรมลงพ้ืนที่เพ่ือดู
หลักการทํางานของเคร่ืองจักรแตละชิ้น   
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กิจกรรมที่ 3 Cooperative Work Shop ผูวิจัยให
ผูเขารวมสนทนากลุมเพ่ือแสดงความคิดเห็น ทัศนคติ และใหทํา
กิจกรรมกลุมโดยการระดมความคิดการมีสวนรวมของการเพ่ิมผลผลิต
มูลคานวัตกรรมเคร่ืองจักรกล โดยการแบงกลุมแลวกําหนดหัวขอใน
การนําผลิตภัณฑของชุมชนและผูประกอบการเขามามีบทบาทและมี
สวนรวมในการเพ่ิมมลูคา  

กิจกรรมที่ 4 Mind Mapping Work Shop ใหผูเขารวม
ฝกอบรมมารวมอภิปรายแตละประเด็นอยางเต็มที่ในการเพ่ิมผลผลิต
มูลคาเพ่ิมของนวัตกรรมเของผลิตภัณฑของแตละชุมชนเพ่ือแลกเปลี่ยน
แนวคิดและการมีสวนรวม  

กิจกรรมที่ 5   Evaluation Program ในทายสุดผูวิจัยให
ผูเขารวมโครงการ KM: ภาคปฏิบัติชุมชน เปนผูประเมินโครงการการ
เพ่ิมผลผลิตนวัตกรรมเคร่ืองจักร และผูวิจัยสรุปผลที่ไดจากการสนทนา
กลุมใหผูเขารวมสนทนากลุมใหผูเขารวมไดทราบอีกคร้ัง 

 

4. ผลการศึกษา/การทดลอง  
  ผลการวิจัยที่ไดจากการศึกษาขอมูลการพัฒนาคุณคาในการ
จัดโครงการการถายทอดเทคโนโลยี  

  วัตถุประสงคขอที่ 1 จากการวิเคราะหคุณภาพของเคร่ืองมือ
การถายทอดเทคโนโลยีพบวาแผนการจัดการอบรม และคูมือการใช
เคร่ืองผสมแร เหล็กน้ําพ้ีพบวา ผูไดรับการถายทอดเทคโนโลยี  มี
ความกาวหนาทางการเรียนรู เทากับ 78.05 เปอรเซ็นต จากการ
วิเคราะหขอมูล พบวา ดานคุณลักษณะของเคร่ืองโดยรวมมีคาเฉลี่ยซ่ึง
มีความพึงพอใจมากที่สุด คือ เคร่ืองมีคุณลักษณะที่ทันสมัย สวยงาม 
ดานประสิทธิภาพในการผสมแรเหล็กน้ําพ้ี โดยรวมมีคาเฉลี่ยซ่ึงมีความ
พึงพอใจมากที่สุดมีการทํางานอยางตอเนื่อง 
 วัตถุประสงคขอที่ 2 จากการศึกษาความพึงพอใจของกลุม
แมบานที่มีตอการใชเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีพบวาโดยภาพรวมอยูใน
ระดับมากที่สุดมีคาเฉลี่ย X  = 4.51) คาสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD 
= 0.67) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาขอที่มีคาเฉลี่ยสูงสุด ไดแก
คุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใชงานมีคาเฉลี่ย ( X  = 4.52)และมีคา
เบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD = 0.59) ความสะดวกในการใชงาน ความรู
ความเขาใจจากการอานคูมือและการไดมีสวนรวมในการใชเคร่ืองผสม
แรเหล็กน้ําพ้ีมีคาเฉลี่ย ( X  = 4.57) และมีคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD = 
0.42) 

 
5. การอภิปรายผล  
 ผลสรุปจากการดําเนินงานวิจัยการถายทอดเทคโนโลยีเคร่ือง 
เคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีแบบมีสวนรวม ดวยรูปแบบการจัดการองค
ความรูสูผูประกอบการงานวิจัยมาอภิปรายผลได 
           วัตถุประสงคขอที่ 1 ผูวิจัยไดนําคูมือในการใชงานเคร่ืองผสม
แรเหล็กน้ําพ้ีหาความสอดคลองระหวางจุดประสงคการเรียนรูกับเนื้อหาใน
คูมือการใชเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีไปใหกลุมวิสาหกิจชุมชน ตําบลน้ําพ้ี อํา
ทองแสงขัน จังหวัดอุตรดิตถ จํานวน 20 คน ตอบแบบสอบถาม ในขณะ
ทดลองใชเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีผลการวิเคราะหความพึงพอใจจาก
ผูใชเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีพบวา คาเฉลี่ยโดยรวมดานคุณลักษณะการใช
ของเคร่ืองอยูในระดับมากที่สุด โดยเฉพาะเคร่ืองมีคุณลักษณะที่ทันสมัย  
สวยงาม ดานประสิทธิภาพในการใชงานที่ งายอยู ในระดับมาก 
โดยเฉพาะเค ร่ืองผสมแร เหล็กน้ํา พ้ีมีการทํางานอยางตอเนื่อง 
ความกาวหนาหลังการเรียนรูการใชเคร่ืองอยูใน ระดับมากที่สุดเทากับ 

78.05 เปอรเซ็นต เมื่อพิจารณาความสอดคลองกับแนวคิด การถายทอด
เทคโนโลยี พบวามีความสอดคลองกับการถายทอดเทคโนโลยีของ กันต 
อินทุวงศ [1] ไดศึกษาการพัฒนาคุณคาของนวัตกรรมเคร่ืองรีดใบตอง
ดวยรูปแบบการถายทอดเทคโนโลยีแบบมีสวนรวมของชุมชน 
ผลการวิจัยสรุปไดวา  โดยภาพรวมการเรียนรูการถายทอดเทคโนโลยี
เพ่ือเพ่ิมมูลคานวัตกรรมของกลุมเปาหมายจึงตองมีการกําหนด
วัตถุประสงค  หรือความมุ งหมายของการพัฒนาบุคคลที่ เปน
กลุมเปาหมายไวลวงหนาวาตองการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรมดานใด เชน 
ดานความรู (Knowledge) ทัศนคติ (Attitude) หรือ ทักษะ ( Skill)
หรือ ( Behavior) พฤติกรรมทุกๆดานของบุคคล เปาหมายและ
ความคิดสรางสรรค  Vision ซ่ึงเรียกรวมไดวาเปนการถายทอด
เทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมมูลคานวัตกรรมใหเกิดการเปลี่ยนแปลงพฤติกรรม
เหลานั้นจัดไดวาเปนลักษณะหนึ่งซ่ึงสอดคลองกับกระบวนการถายทอด
เทคโนโลยี โดยใชกรณีศึกษาของการจัดการองคความรูภาคปฏิบัติ
ชุมชน (KM:CPP) โมเดล ของ กันต  อินทุวงศ. [1] ในรูปแบบของการ
ถายทอดเทคโนโลยีเพ่ือเพ่ิมมูลคานวัตกรรม ซ่ึงสามารถเพ่ิมศักยภาพ
ของผูประกอบการในการพัฒนาการแขงขันในการเปลี่ยนแปลงและ
ยอมรับนวัตกรรมที่จะเกิดขึ้นใหมในตัวของกลุมผูประกอบการ ซ่ึง
สอดคลองกับงานวิจัยของ ภาดล อามาตย [2] ที่กําาหนดกลยุทธการ
แข ง ขั น ของผู ป ร ะกอบกา รที่ ป ร ะสบคว ามสํ า า เ ร็ จ  ร ะ บุ ว า 
ผูประกอบการควรมีความเปนผูนํา การเปลี่ยนแปลง มีภาวะผูนํา มี
คุณธรรมจริยธรรม มีความคิดสรางสรรค กลาตัดสินใจเปลี่ยนแปลงกล
ยุทธ สรางคนในองคกรใหเปน Innovator  
  วัตถุประสงคที่ 2 ผูวิจัยไดนําแบบสอบถามความพึงพอใจจาก
กลุมวิหสากิจชุมชนเหล็กน้ําพ้ี ที่มีตอการการถายทอดเทคโนโลยีการ
พัฒนาเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพี้ พบวาความพึงพอใจตอคุณลักษณะที่
เหมาะสมกับการใชงานของเคร่ืองผสมแรเหล็กน้ําพ้ีคาเฉลี่ยอยูในระดับ
ที่มากที่สุดมีคาเฉลี่ย ( X  = 4.51) คาสวนเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD = 
0.67) เมื่อพิจารณาเปนรายขอ พบวาขอที่มีคาเฉลี่ยสูงสุด ไดแก
คุณลักษณะที่เหมาะสมกับการใชงานมีคาเฉลี่ย ( X  = 4.52)และมีคา
เบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD = 0.59) ความสะดวกในการใชงาน ความรู
ความเขาใจจากการอานคูมือและการไดมีสวนรวมในการใชเคร่ืองผสม
แรเหล็กน้ําพ้ีมีคาเฉลี่ย ( X  = 4.57) และมีคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน (SD = 
0.42) เมื่อพิจารณาความสอดคลองกับงานวิจัยที่เก่ียวของ พบวา มี
ความสอดคลองกับการศึกษาความพึงพอใจเคร่ืองยอยอเนกประสงค
ขนาดเล็ก เพ่ือใชในอุตสาหกรรมของ สมพงษ  สุขอูด  [3] ไดศึกษาความ
พึงพอใจของผูใชเคร่ืองยอยอเนกประสงคขนาดเล็ก โดยรวม อยูในระดับ
มากที่สุด เมื่อพิจารณาเปนรายดาน พบวา ดานที่มีคาเฉลี่ยสูงสุด ไดแก 
ดานสภาพการทํางานของเคร่ืองยอยอเนกประสงคขนาดเล็ก รองลงมา 
คุณสมบัติในการทํางานของเคร่ืองยอยอเนกประสงคขนาดเล็กและดาน
กายภาพของเคร่ืองยอยอเนกประสงคขนาดเล็กและสามารถนํานวัตกรรม
ที่ไดรับการถายทอดไปเพ่ิมศักยภาพของกลุมในการประกอบธุรกิจให
เข็มแข็ง ซ่ึงสอดคลองกับงานวิจัยของ อิราวัฒน ชมระภา [4] ได ระบุ
วาการจัดการเชื่อมโยงเครือขายกับหนวยงานหรือองคกรอ่ืนๆ องคกร
ปกครองสวนทองถิ่นตั้งแตเทศบาลไปจนถึงระดับจังหวัดและกระทรวง
ชวยสรางความเขมแข็งใหกับวิสาหกิจชุมชนได และสอดคลองกับ
พระราชบัญญัติสงเสริมวิสาหกิจชุมชน พ.ศ. 2548 มาตรา 28 ใหมีการ
จัดตั้งเครือขายวิสาหกิจชุมชน รวมทั้งการสงเสริมความสัมพันธ และ
ความรวมมือกันระหวางเครือขายวิสาหกิจชุมชนหรือภาคธุรกิจ หรือ
อุตสาหกรรมอ่ืนๆ เพ่ือขยายและสรางความพรอมใหแกกิจการวิสาหกิจ
ชุมชนในระดับที่สูงยิ่งขึ้น 
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6. สรุปและขอเสนอแนะ  
 1. ควรมีการขยายผลกระบวนการถายทอดเทคโนโลยีแบบ
มีสวนรวมกับนวัตกรรมอ่ืน ๆ ทั้งในพ้ืนที่และนอกพ้ืนที่ 
 2. ควรเพ่ิมเวลากระบวนการถายทอดเทคโนโลยีใหมากขึ้นเพ่ือความเขาใจ
ในนวัตกรรม 
 3. หนวยงานที่เก่ียวของควรติดตามและประเมินผลหลังจา
การถายทอดเทคโนโลย ี
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