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บทคัดยอ 
การวิจัยเพ่ือออกแบบและสรางเคร่ืองผาไมไผมีจุดประสงคเพ่ือ

พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตในขั้นตอนการเตรียมเสนตอกสําหรับสานเขงใส
ผลไม  ที่ตองใชเสนตอกที่มีความยาว 6 ถึง 8 เมตร  ผูวิจัยจึงไดพัฒนา
เคร่ืองผาไมไผใหสามารถผาไดตลอดความยาวของลําตน โดยใชหลักการ
ดันกระแทกลําไมไผดวยกําลังจากมอเตอรไฟฟาขนาด 2 แรงมาเพ่ือดึง
ลวดสลิงที่ยึดติดกับหัวจับลําไมไผที่สามารถขยายออกและหดตัวเขาเพ่ือ
ทําการจับยึดไมไผตั้งแตดานโคนจนถึงปลายลํา และติดตั้งลอเลื่อนใหวาง
อยูบนรางสําหรับประคองหัวจับขณะที่เลื่อนไป-มา เพ่ือดันใหลําไมไผพุง
เขาไปกระแทกที่หัวผา(จําปาผาไมไผ) จากการทดสอบประสิทธิภาพเคร่ือง
ผาไมไผ พบวาสามารถผาไมไผไดทุกขนาดโดยไมมีขอจํากัดดานความหนา
และความยาว ประสิทธิภาพดานเวลานั้นพบวาการผาไมไผที่มีความยาว 2 
เมตร หนา  7  มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย 0.47  นาที ความหนา 9  
มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย  0.53 นาที   ความยาว 4 เมตร  หนา 7  
มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย 1.06   นาที  ความหนา 10 มิลลิเมตร  ใช
เวลาผาเฉลี่ย  1.10 นาที ความยาว 8 เมตร  หนา 9  มิลลิเมตร   ใชเวลา
ผาเฉลี่ย 1.58 นาที ความหนา 10 มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย 2.02 นาที  
และมีตนทุนคากระแสไฟฟาเพียง 5.10 บาท ตอ 1 ชั่วโมงการทํางาน  

 
คําสําคัญ:  ไมไผ เคร่ืองผา   
 

Abstract 
The purpose of this research to develop a 

production of bamboo strips for wearing a round open-work 
bamboo basket to put fruits that use a bamboo stripe for 6 to 
8 metres length. So the researchers developed a bamboo 
chopping machine. It could chop a bamboo through the 
length of stem by using the push and bump to the bamboo 
stem with the power from 2 HP power of motor to pull sling 
wire that it hold with the head of bamboo stem that it could 
extend and contract to hold the foot to the end of the 
bamboo and set up wheel to put on gutter to pop a catch 
head as, slide to push the stem of bamboo, to burnp a 
chopping head            (Champa bamboo chop) 

The result of experiment found that the bamboo 
chopping machine could every size of bamboo by no limit of 
length. The effect of time found that chopping 2 metres 
length and 7 millmetres thick of bamboo spent the average 
of chopping for 0.47 minutes, 9 millmetres of thick spent the 
average of chopping for 0.53 minutes, 4 metres length and 7 
millmetres thick spent the average of chopping for 1.06 
minutes, 10  millmetres of thick spent the average of 

chopping for 1.10 minutes, 8 metres length and 9 
millmetres thick spent the average of chopping for 1.58 
minutes, 10 millmetres thick spent the average of chopping 
for 2.02 minutes, and the capital of current expenses only 
5.10 bahts per hour. 
 
Keywords:  Bamboo, Chop Machine  
 

1. บทนํา 
การผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานไมไผ เปนภูมิปญญาที ่

สําคัญของคนไทย ที่สามารถนําวัสดุจากธรรมชาติโดยเฉพาะไผ มาใช
เปนวัตถุดิบในการผลิตเคร่ืองจักสานเพ่ือนํามาใชเปนเคร่ืองใชในดาน
การประกอบอาชีพในชีวิตประจําวัน [1] จึงทําใหผลิตภัณฑเคร่ืองจัก
สานจากไมไผเปนผลิตภัณฑที่มีความหลากหลายทั้งดานรูปแบบและ
ประโยชนการใชงานและมีการปรับปรุงพัฒนามาอยางตอเนื่องจนถึง
ปจจุบัน ซ่ึงการผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักรสานจากไมไผจะผลิตโดยกลุม
อาชีพหรือกลุมวสิาหกิจในระดับชุมชนเปนสวนใหญ และจากนําเสนอ
ปญหาของตัวแทนชาวบานซ่ึงเปนกลุมผูผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานไม
ไผ ตําบลนานกกก  ที่ไดดําเนินการผลิตเคร่ืองจักสานไมไผประเภทเขง
สําหรับใสผลไมและพืชผลทางการเกษตรมาแตเดิม  จึงทําใหผลิตภัณฑ
ขาดความหลากหลายของรูปแบบผลิตภัณฑ  เนื่องมาจากกลุมไมมี
ความรูเร่ืองของลายถักสานและการออกแบบผลิตภัณฑใหมๆ  อีกทั้ง
กลุมยังขาดเทคโนโลยีเพ่ือใชในในการผลิต โดยเฉพาะขั้นตอนของการ
เตรียมวัตถุดิบ  ในขั้นตอนของการผาไมไผและขั้นตอนของการจักตอกที่
ยังคงใชอุปกรณหลักคือมีดและแรงงานคน จึงทําใหในขั้นตอนการ
เตรียมวัตถุดิบเพ่ือจักสานนี้ตองใชเวลานาน  เนื่องจากชาวบานไมมี
เคร่ืองจักรกลมาชวยทุนแรง  ทําใหเสนเกิดความลาชาและเสียเวลาใน
ขั้นตอนการผลิตในขั้นตอนตอไป  อีกทั้งยังกอใหเกิดปญหาในเร่ืองของ
วัตถุดิบไมไดขนาดและขาดความเปนมาตรฐาน จึงสงผลใหชิ้นงานทีผ่ลิต
ออกมาไมไดมาตรฐานตามไปดวย อีกทั้งยังทําใหผลผลิตที่ไดตอวันมี
จํานวนนอย [2] จากปญหาที่เกิดขึ้นในขั้นตอนของการเตรียมวัตถุดิบ
เพ่ือผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานประเภทเขงของกลุมอาชีพเคร่ืองจัก
สานไมไผของตําบลนานกกก จึงทําใหทางผูวิจัยไดคิดที่จะออกแบบและ
สรางเคร่ืองผาไมไผที่สามารถผาไมไผไดแบบไมจํากัดความยาวของลํา
ตน เพ่ือประโยชนในการชวยลดระยะเวลาในการจัดเตรียมวัตถุดิบของ
ชาวบาน ชวยลดอันตรายในระหวางการทํางานและทําใหชาวบานมี
เวลามากพอที่จะผลิตเคร่ืองจักสานมากขึ้นเพ่ือใหไดจํานวนชิ้นงานที่
ผลิตตอวันมีจํานวนที่ เพ่ิมขึ้นกวาเดิมสามารถตอบสนองตอความ
ตองการของตลาดที่มีแนวโนมวาความตองการใชเขงขนาดใหญสําหรับ
ใสผลไมในอําเภอลับนั้นที่มีความตองการมากขึ้นในทุกๆป อีกทั้งยัง
แกไขปญหาและชวยพัฒนาศักยภาพดานการผลิตของกลุมอาชีพผลิต
ผลิตภัณฑเคร่ืองจกสานไมไผตอไป 
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2.วัตถุประสงค 
1.เพ่ือออกแบบและพัฒนาเคร่ืองผาไมไผที่สามารถผาไมไผที ่

สามารถผาซ่ีไมไผไดแบบไมจํากัดความยาวของลําตน 
  2.เพ่ือทดสอบและประเมินประสิทธิภาพเคร่ืองผาไมไผที่สราง
ขึ้น แลวเปรียบเทียบประสิทธิภาพกับการผาไมไผดวยมีดโดยใชแรงงานคน 
 

3.วิธีดําเนินการ 
      ในการวิจัยเพ่ือพัฒนาเคร่ืองผาไมไผแบบไมจํากัดความยาว
ของลําตนเพ่ือยกระดับมาตรฐานการผลิตของกลุมวิสาหกิจชุมชน ผูวิจัยได
ดําเนินการตามกระบวนการวิจัยดังนี้       
       ขั้นตอนที่1. เปนขั้นตอนของการศึกษาวิธีการและสภาพ
ปญหาในขั้นตอนการผาไมไผของกลุมผูผลิตเคร่ืองจักสานเขงไมไผ หมูที่ 4  
ตําบลนานกกก  อําเภอลับแล จังหวัดอุตรดิตถ เปนกลุมอาชีพผลิต
ผลิตภัณฑเคร่ืองจักรสานไมไผที่ผลิตผลิตภัณฑจักสานประเภทเขงสําหรับ
ใสผลไม เชน ทุเรียน ลางสาด ลองกอง เงาะ ฯลฯ  มีจํานวนสมาชิกรวม
ทั้งสิ้น 20 คน อัตรากําลังการผลิตประมาณปละ 800 ใบ (การผลิตจะใช
เวลาในการดําเนินงานประมาณ  3 ถึง 4 เดือน ซ่ึงเปนชวงที่ทางหมูบาน
กําหนดใหเปนชวงที่ชาวบานสามารถตัดไมไผทีป่ลูกเอาไวในปาชุมชนของ
หมูบาน)    ซ่ึงผลิตภัณฑเขงที่ผลิตไดสวนใหญจะแบงเปนสองสวนคือ 
สวนหนึ่งเก็บไวใชเองและอีกสวนหนึ่งจะนําไปจําหนายภายในพ้ืนที่ของ
ตําบลนานกกก และตําบลอ่ืนๆในอําเภอลับแล ในราคา 100 บาท [3] 
โดยในขั้นตอนของการเตรียมเสนตอกไมไผเพ่ือนําไปจักสานเขงจะใช
เคร่ืองมือทั่วๆไป เชน เลื่อย มีด ขวาน เปนตน ดังแสดงตามภาพที่ 1 สวน
วิธีการผาไมไผของชาวบานดวยวิธีการเดิมดังแสดงไวในภาพที่ 2 และ 3 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1 แสดงภาพของที่ใชเปนเคร่ืองมือหลักที่กลุมอาชีพผลิตผลิตภัณฑ
เคร่ืองจักสานไมไผใชสําหรับการผาไมไผ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 2 แสดงภาพของการใชมีดเพ่ือผาไมไผขั้นตอนแรกที่ตองผาไมไผ
ออกเปนสองซีกผา 

 
 
                  
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที่ 3 แสดงภาพการใชมีดผาไมไผขั้นตอนที่สอง ที่ตองผาไมไผ
ออกเปนซ่ีเล็กตามขนาดความกวาของเสนตอกที่จะนําไปสานเขง 

 
 ขั้นตอนที่ 2. เปนขั้นตอนของการออกแบบและสราง
เคร่ืองผาไมไผ สําหรับขั้นตอนของการออกแบบเคร่ืองผาไมไผผูวิจัยได
นําขอมูลจากการศึกษาขอด-ีขอดอย-ปญหาที่เกิดกับเคร่ืองผาไมไผที่ได
มีการสรางมากอนหนา ผนวกกับขอมูลดานความตองการอันเก่ียวกับ
สมรรถนะของเคร่ืองจักรกลการผลิตที่สอดคลองกับความตองการของ
กลุมอาชีพในชุมชนซ่ึงเปนผูใชเคร่ืองผาไมไผโดยตรง โดยสามารถสรุป
ถึงประสิทธิภาพดานการใชงานเคร่ืองผาไมไผที่เหมาะสมและสอดคลอง
กับความตองการของกลุมผูใชงานไดดังนี้    
        1. เคร่ืองผาไมไผที่จะสรางขึ้นตองมีความสมเหมาะกับ
ลักษณะการใชงาน และสามารถผาไมไผไดตลอดความยาวของลําไมไผ 
        2. เคร่ืองผาไมไผตองมีความแข็งแรง ทนทาน ใชงานได
งาย บํารุงรักษา ซอมแซมไดงาย [4]    
 3. เคร่ืองผาไมไผตองมีระบบการทํางานไมซับซอน และ
ตองมีประสิทธิภาพในดานการใชงานไดดีกวาหรือเทียบเทากับการผาไม
ไผดวยวิธีการเดิม 
      จากขอสรุปที่ผู วิจัยไดวิเคราะหถึงประสิทธิภาพและ
สมรรถนะดานการใชงานของเคร่ืองผาไมไผที่จะสรางขึ้นรวมกันกับกลุม
ผูใชงาน จึงไดออกแบบในสวนของโครงสรางและระบบการทํางานของ
เคร่ืองผาไมไผที่เปนไปตามขอสรุปในขั้นตน โดยมีโครงสรางและ
สวนประกอบที่สําคัญตางๆ ดังแสดงไวในภาพที่ 4   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4 แสดงสวนประกอบที่สําคัญของเคร่ืองผาไมไผ 

 
 
 
 

มูเลย 

ตัวจับไมไผ ฝาครอบสลิง ตูควบคุมวงจรไฟฟา 
หัวผาไม/หัวจําปาไผ 

มอเตอร      ลวดสลิง 
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ภาพที่ 5 แสดงการออกแบบใบมืด (จําปา) สําหรับผาไมไผ 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 6 แสดงภาพตัวจับยึดลําไมไผ 
 

 
 

ภาพที่ 7 แสดงภาพการทํางานของตัวจับยึดลําไมไผ 
          

 
 

ภาพที่ 8 แสดงภาพของไมไผที่ถูกผาออกเปนซ่ีดวยเคร่ืองผาไมไผ 
 

  จากภาพที่ 4 ถึงภาพที่ 8 เปนภาพแสดงสวนประกอบสําคัญ
ของเคร่ืองผาไมไผ  ที่ผูวิจัยไดออกแบบการใหมีความสอดคลองกับ
ความตองการของกลุมผูใชใหมากที่สุด  โดยออกแบบใหเคร่ืองผาไมไผมี
ชุดขับเคลื่อนทางกลดวยพานและโซ [5] เพ่ือขับเพลาของมอเตอรไป
หมุน มูเลยสงกําลังผานสายพานใหไปขับเคลื่อนมูเลยตัวใหญไปขับที่โซ
สงกําลังเพ่ือใหไปขับเคลื่อนเพลาและสงกําลังไปยังตัวจับไมไผ สวนของ
หัวผา (จําปาผาไม) ไดออกแบบใหสามารถผาไมไผไดมากกวาเดิม โดย
ออกแบบใหเปนชุดหัวผาสามารถผาได 3 รูปแบบ คือ ผาคร่ึง ผา
ออกเปนแฉกๆแบบ 10 แฉก และแบบผา 14 แฉก เพ่ือใหสามารถผาไม
ไผซ่ีของไมไผใหมีขนาดเหมาะสมกับการใชงาน  สวนของตัวจับไมไผได
ออกแบบใหสามารถที่จะขยายและหดขนาดของปากจับเพ่ือใหสามารถ
จับไมไผไดทุกขนาด [6] และสามารถจับไมไผไดตลอดความยาวทั้งลํา
ของไมไผ โดยหัวผาสามารถเดินหนาถอยหลังไดดวยการเลื่อนตัวไป-มา 
บนรางเลื่อนที่ทําการยึดตัวจับติดกับลวดสลิงโดยใชมอเตอรเพ่ือเปนตัว
ขับเคลื่อน  ดังแสดงลักษณะของเคร่ืองผาไมไผในภาพที่ 8 

 
ภาพที่ 9 ภาพแสดงลักษณะทางดานโครงสรางเคร่ืองผาไมไผ 

 
 การคํานวณแรงกระทําตามกฎการเคลื่อนที่ของนิวตัน [7]  
ดวยการหาคาพลังงานจลน (Kinetic Energy) ซ่ึงเปนพลังงานที่เกิดขึ้น
ในขณะที่มีการใชงานเคร่ืองผาไมไผ (เมื่อไมไผไปกระแทกกับหัวผา) 
สามารถคํานวณไดจากสูตรดังตอไปนี ้
 

KE = ½ m v2 
เมื่อกําหนดให  
 KE คือ คาพลังงานจลน ที่เกิดขึ้นในขณะที่มีการใชงานเคร่ือง 
   ผาไมไผ (เมื่อไมไผไปกระแทกกับหัวผา) (นิวตันเมตร) 
 m คือ มวล (น้ําหนักของหัวจับยึดไมไผ) (กิโลกรัม) 
 v คือ ความเรง (ความเร็วของหัวจับยึดไมไผขณะเคลื่อนที ่
   นําไมไผเขาไปกระแทกกับคมมีดของหัวผาไมไผ) 
   (เมตร/วินาที) 
แทนคาตามสูตรการคํานวณหาคาแรงกระทําตามสูตรที่ (1) 
 F  =  ?  

m  =   น้ําหนักของหัวจับยึดลําไมไผทีคาเทากับ 10 กิโลกรัม 
a  =  ความเร็วของหัวจับยึดลําไมไผเมื่อเคลื่อนที ่(ระยะราง 
  วิ่งสําหรับเคลื่อนที่ของหัวจับยึดลําไมไผ มีความยาว 4  
  เมตร หัวจับเคลื่อนที่ไดภายในเวลา 10 วินาที)  

=  4/10 = 0.40 เมตร/วินาที 
ผลจาการคํานวณ คือ 

KE = ½ (10) (0.4) 2 
  = 0.8 นิวตันเมตร 

ใบมีด 1 ใบ 

 ใบมีด 14 ใบ 

 ใบมีด 10 ใบ 
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ดังนั้น คาพลังงานจลน ที่เกิดขึ้นในขณะที่มีการใชงานเคร่ือง 
ผาไมไผ (เมื่อไมไผเขาไปกระแทกกับคมมีดของหัวผาไมไผดวยความเร็ว
คงที่) จึงมีคาพลังงานจลนเทากับ 0.8 นิวตันเมตร 

 
4.ผลการวิจัย 

   จากการทดสอบเพ่ือหาประสิทธิภาพของเคร่ืองผาไมไผที่ผูวิจัย
ไดออกแบบและสรางขึ้น  สามารถที่จะสรุปถึงประสิทธิภาพและสมรรถนะ
การใชงานของเคร่ืองผาไมไผไดดังนี ้

  1. ผลการทดสอบประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ  
เ มื่ อนํ า ท ด สอบโด ยก า รผ า ไม ไ ผ ป ระ เภท ไม ไ ผ ซ า ง  ที่ มี ข น า ด
เสนผาศูนยกลางของลําตน ความหนา ความยาวขนาดตางๆ จึงสรุปผล
การทดสอบไดดังนี ้

 
ตารางที่ 1 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 7 มิลลิเมตรในความยาว 2 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 2 7 59 0.48  
0.47 2 2 7 59 0.49 

3 2 7 59 0.46 
4 2 7 59 0.48 

 
ตารางที่ 2 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 9 มิลลิเมตรในความยาว 2 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 2 9 100 0.56  
0.53 2 2 9 100 0.51 

3 2 9 100 0.55 
4 2 9 100 0.53 

 
ตารางที่ 3 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 7 มิลลิเมตรในความยาว 4 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 4 7 75 1.06  
1.06 2 4 7 75 1.05 

3 4 7 75 1.06 
4 4 7 75 1.07 

 
ตารางที่ 4 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 10 มิลลิเมตรในความยาว 4 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 4 10 80 1.10  
1.10 2 4 10 80 1.12 

3 4 10 80 1.09 
4 4 10 80 1.12 

 
 

ตารางที่ 5 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ
โดยความหนา 9 มิลลิเมตรในความยาว 8 เมตร 

จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศนูยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 8 9 100 1.59  
1.58 2 8 9 100 1.56 

3 8 9 100 1.59 

4 8 9 100 1.58 

 
ตารางที่ 6 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 10 มิลลิเมตรในความยาว 8 เมตร 

จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 8 10 102 2.03  
2.02 2 8 10 102 2.01 

3 8 10 102 2.03 

4 8 10 102 2.02 

 
2. สรุปผลการทดสอบประสิทธิภาพดานการใชงานของ 

เค ร่ืองผาไมไผที่ผูวิ จัยไดออกแบบและสรางขึ้น จากการทดสอบ
ประสิทธิภาพดานการใชงานเมื่อทําการผาไมไผที่มีขนาดความยาวและ
ความหนาที่แตกตางกัน ดังแสดงในภาพที่ 10  
 
  
 

 
 

 
ภาพที่ 10 กราฟแสดงประสิทธิภาพการทํางานของการผา ดวยเคร่ือง  

 ผาไมไผเมื่อใชงานกับไมไผที่มีขนาดตางๆ 
 
  จากภาพที ่10 แสดงใหเห็นถึงประสิทธิภาพการทํางานของ
เคร่ืองผาไมไผเมื่อทําการผาไมไผที่ขนาดความหนาและความยาวที่
แตกตางกัน โดยจะเห็นไดวาการผาไมไผที่มีขนาดความยาว 2 เมตร ที่
ขนาดความหนา 7 ม.ม. ใชเวลาเฉลี่ย 0.47 นาที ความหนา 9 ม.ม.  ใช
เวลาเฉลี่ย 0.53 นาที ขนาดความยาว 4 เมตร ที่ขนาดความหนา 7 ม.
ม. ใชเวลาเฉลี่ย 1.06 นาที ความหนา 10 ม.ม.  ใชเวลาเฉลี่ย 1.10 
นาที และที่ขนาดความยาวสูงสุดที่ขนาด 8 เมตร ที่ขนาดความหนา 9 
ม.ม. ใชเวลาเฉลี่ย 1.58 นาที ความหนา 10 ม.ม.  ใชเวลาเฉลี่ย 2.02 
นาที 
 

เวลา (นาที) 
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3.การคํานวณจุดคุมทุนของเคร่ืองผาไมไผ เมื่อทําการคํานวณ 
ราคาขายไมไผผาซีกแลวที่ความยาว 6 เมตร ในราคาเสนละ 8 บาท โดยมี
ตนทุนคงที่ (เคร่ืองจักร) 35,000 บาท ตนทุนแปรผันในการผลิตเทากับ   
2 บาท/เสน (คิดจากตนทุนคาใชไฟฟาตอหนวย+คาแรงงาน+คาวัตถุดิบ) 
ซ่ึงเมื่อทําการวิเคราะหเพ่ือหาจุดคุมทุนในการใชงานสามารถสรุปผลได
ดังนี้ 

เมื่อ N = 
)( VP

Fc


  

 
โดยที่   P = ราคาขาย (บาทตอหนวย) 
   V = ตนทุนแปรผัน (บาทตอหนวย) 

Fc = ตนทุนคงที่ (บาท) 
N = จํานวนผลผลิตตอหนวย 

กําหนดให  P = 8       บาท/เสน 
   V      =    2  บาท/เสน 
   Fc     =   35,000 บาท 
 
เมื่อแทนคา  N       = 35,000 
     (8 - 2) 

N       =   5,833  เสน 
 

จากการวิเคราะหจุดคุมทุนของเคร่ืองผาไมไผ โดยมีตนทุนคา 
เคร่ืองผาไมไผราคา 35,000 บาท ราคาขายไมที่ผาแลวความยาว 6 เมตร 
ในราคาเสนละ 8 บาท ตนทุนแปรผัน 2 บาท/เสน ดังนั้นจึงตองผาไมไผให
ไดเทากับ 5,833 เสน จึงจะทําใหผูใชงานถึงจุดคุมทุน 
 

5.สรุปผลการวิจัยและวิจารณผล 
      การวิจัยเพ่ือออกแบบและสรางเคร่ืองจักรกลสําหรับใชเพ่ือ
การผาไมไผ  เปนการศึกษาเพ่ือพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตที่เนนให
เคร่ืองจักรที่สรางขึ้นนั้นมีประสิทธิภาพและสมรรถนะเหมาะสมกับ
ลักษณะการใชงานของผูผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสาน  ในเขตพ้ืนที่ตําบล
นานกกก  อําเภอลับแล  จังหวัดอุตรดิตถ เปนหลัก ซ่ึงเคร่ืองผาไมไผที่
ผูวิจัยสรางขึ้นมีความเหมาะสมสําหรับนําไปใชในการผาไมไผสําหรับใช
เปนวัตถุดิบ (เสนตอก) สําหรับใชในการสานเขงใสผลไมขนาดใหญ  
เนื่องจากการสานเขงนั้นผูผลิตจะตองใชเสนตอกที่มีความยาวจึงตองใช
เสนตอกที่ผามาจากตนไผตลอดความยาวของลําตน  และโดยทั่วไปเสน
ตอกที่ใชจะมีความยาวประมาณ 6 ถึง 8 เมตร ดังนั้นจึงทําใหผูวิจัยจึงได
ออกแบบและพัฒนาเคร่ืองผาไมไผที่สามารถผาไมไผไดตลอดความยาว
ของลําไมไผ โดยใชหลักการของการผาดวยการดันกระแทกลําไมไผโดย
การสงกําลังจากมอเตอรไฟฟาขนาด 2 แรงมา เพ่ือดึงลวดสลิงที่ยึดติดกับ
หัวจับยึดลําไมไผ โดยที่หัวจับยึดไมไผนี้ไดออกแบบใหสามารถที่จะขยาย
ออกและหดตัวเขาเพ่ือที่สามารถทําการจับยึดไมไผตั้งแตดานโคนจนถึง
ปลายลํา เนื่องจากโดยธรรมชาติของลําตนของไผจะมีลักษณะเรียว คือ
เสนผาศูนยกลางดานโคนของลําตนจะมีขนาดใหญกวาดานปลายที่จะมี
ลักษณะเรียว   ซ่ึงที่หัวจับนี้จะมีลอวางอยูบนรางเลื่อนที่ใชเปนรางสําหรับ
ประคองหัวจับขณะที่เลื่อนไป-มา เพ่ือดันใหลําไมไผพุงเขาไปกระแทกที่หัว
ผา(จําปาผาไมไผ) โดยที่ผูวิจัยไดออกแบบหัวผานี้เปน 3 ลักษณะ คือ หัว
ผาแบบผาคร่ัง หัวผาแบบ 10 แฉก และหัวผาแบบ 14 แฉก โดยมีจุ
ประสงคเพ่ือใหสามารถผาไมไผใหมีขนาดความกวางหลายๆขนาดเพ่ือให
เหมาะกับการใชงาน  ซ่ึงหัวผานี้จะยึดไวอยูทางดานหนาของเคร่ืองและมี

ตัวจับที่สามารถถอดเปลี่ยนหัวผา (จําปาผาไมไผ) ไดเพ่ือเพ่ิมความ
สะดวกในการใชงาน [8]   

   ผลจากการที่ไดทําการศึกษาวิจัยเพ่ือศึกษาและเก็บรวบรวม
ขอมูลเพ่ือนํามาใชในการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองผาไมไผในดานของ
การศึกษาประสิทธิภาพของการผาไมไผแบบวิธีการเดิมดวยการผาดวย
มีดของชาวบานที่เปนกลุมผูผลิตเคร่ืองจักรสานไมไผในตําบลนานกกก  
พบวา วิธีการผาดวยมีดแบบเดิมมีประสิทธิภาพเดนในดานของการผา
นั้นสามารถที่จะผาไมไผไดทั้งลํา(ตลอดความยาวของลําไมไผ) แต
ขอจํากัดในดานของวิธีการผาคือตองใชแรงงานมากกวา 1 คน เพ่ือใชใน
การผาไมไผ และขอจํากัดในดานของเวลาที่ใชในการผา  ซ่ึงจาก
การศึกษาโดยการจับเวลาพบวากาผาไมไผแบบเดิมดวยการใชมีดผา
พบวาเมื่อผาไมไผความยาว 2 เมตร  หนา 7  มิลิเมตร  ใชเวลาในการ
ผาคาเฉลี่ยอยูที่  4.25  นาที สวนที่ความหนา 9  มิลิเมตร จะใชเวลาผา
เฉลี่ยอยูที่   4.76 นาที สวนการผาไมไผขนาดความยาว 4 เมตร หนา 7  
มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ยในการผาอยูที่   6.46  นาที  สวนความหนา 7  
มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ยในการผาอยูที่   7.43 นาที   สวนการผาไมไผ
ขนาดความยาว 8 เมตร  ที่มีความหนา 9  มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ยใน
การผาอยูที่  10.93 นาที  สวนความหนา 10 มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ย
ในการผาอยูที่  12.14  นาที  จากการทดสอบเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพ 
และสมรรถนะของเคร่ืองผาไมไผที่ผูวิจัยสรางขึ้น พบวาเคร่ืองสามมารถ
ผาไมไผไดทุกขนาดโดยไมมีขอจํากัดในเร่ืองของความหนาและความ
ยาวของลําไมไผ  และเมื่อทําการศึกษาถึงประสิทธิภาพดานเวลาที่ใชใน
การผาไมไผที่มีขนาดความยาวแลความหนาตางๆกันพบวาการผาไมไผ
ที่มีขนาดความยาว 2 เมตร หนา  7  มิลลิเมตร  จะใชเวลาในการผา
เฉลี่ยอยูที่ 0.47 นาที สวนไมไผที่มีความหนา 9  มิลลิเมตร  จะใชเวลา
ในการผาเฉลี่ยอยูที่ 0.53 นาที  สําหรับไมไผที่มีความยาว 4 เมตร  
หนา 7 มิลลิเมตร จะใชเวลาในการผาเฉลี่ยอยูที่   1.06   นาที สวนที่
ความหนา 10 มิลลิเมตร  จะใชเวลาในการผาเฉลี่ยอยูที่   1.10 นาที 
สําหรับไมไผที่มีความยาว 8 เมตร  หนา 9  มิลลิเมตร   จะใชเวลาใน
การผาเฉลี่ยอยูที่   1.58 นาที สวนที่ความหนา 10 มิลลิเมตร  จะใช
เวลาในการผาเฉลี่ยอยูที่  2.02 นาที  และเมื่อทําการศึกษาในดาน
ตนทุนคากระแสไฟฟาที่ใชสําหรับการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ พบวา 
ขนาดที่เคร่ืองจักรทํางานจะมีคากระแสไฟฟาในวงจรกําลังเกิดขึ้น
เทากับ 8.6 Amp และเมื่อนํามาคํานวณคาใชจายพบวามีคาใชจายดาน
คากระแสไฟฟาเกิดขึ้นเพียง 5.10 บาท ตอ ชั่วโมงการทํางาน และเมื่อ
คํานวณในการใชงานระยะเวลา 1วัน ที่ใชเวลาทํางาน 8 ชั่วโมง จะมี
คาใชจายดานคากระแสไฟฟาเกิดขึ้น 40 บาท และหากคํานวณใน
ระยะเวลาการทํางานที่  1 เดือน เมื่อใชเคร่ืองผาไมไผเปนเวลา 8 
ชั่วโมงตอวัน จะมีคาใชจายดานคากระแสไฟฟาเกิดขึ้น 1,224 บาท ตอ 
เดือน จากการวิเคราะหจุดคุมทุนของเคร่ืองผาไมไผ โดยมีตนทุนคา
เคร่ืองผาไมไผราคา 35,000 บาท ราคาขายไมที่ผาแลวความยาว 6 
เมตร ในราคาเสนละ 8 บาท ตนทุนแปรผัน 2 บาท/เสน ดังนั้นจึงตอง
ผาไมไผใหไดเทากับ 5,833 เสน จึงจะทําใหผูใชงานถึงจุดคุมทุน 

 

6. ขอเสนอแนะเพื่อการพัฒนาเคร่ืองผาไมไผ  
  1.การใชงานเคร่ืองผาไมไผ ใหเกิดความปลอดภัยสูงสุด 
ผูใชงานควรสวมใสถุงมือหนังเพ่ือปองกันอุบัติเหตุจาการทํางาน 

2.การใชงานเคร่ืองผาไมไผใหเกิดความปลอดภัยสูงสุด  
ผูปฏิบัติงานความมีความคุนเคยกับเคร่ืองจักรใหมากที่สุด และหาก
ปฏิบัติงานตั้งแตสองคนขึ้นไป จะตองทํางานอยางมีความสัมพันธกัน 
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3.กอนการใชงานเคร่ืองผาไมไผควรมีการชโลมน้ํามันเคร่ืองที ่
ใบมีดของเคร่ืองผา เพ่ือใชในการผาทําไดงายขึ้นและทําผิวไมไผไมมีเสี้ยน 

 

7. กิตติกรรมประกาศ 
        ผูดํา เนินการวิ จัยขอขอบคุณ สถา บันวิ จัยและพัฒนา 
มหาวิทยาลัยราชภัฎอุตรดิตถ  ที่ใหทุนสนับสนุนงานวิจัย  สมาชิกกลุม
อาชีพผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานไมไผ หมูที่ 4 ตําบล นานกกก อําเภอ
ลับแล  จังหวัดอุตรดิตถ ที่ใหการสนับสนุนขอมูลที่เปนประโยชนตอการ
ออกแบบและพัฒนาเค ร่ืองผาไมไผ  รวมทั้ งของขอบพระคุณคุณลุง
ประเทือง   ศรีสุข  ที่ใหคําปรึกษา แนะนําดานการออกแบบระบบการ
ทํางานของเคร่ืองผาไมไผ จนกระทั่งผูวิจัยสามารถสรางเคร่ืองผาไมไผที่มี
ประสิทธิภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงาน รวมทั้งขอขอบคุณผูที่เก่ียวของ
อ่ืนๆที่ไมไดกลาวนาม ที่มีสวนชวยใหงานวิจัยนี้สําเร็จลุลวงดวยด ี
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