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บทคัดยอ 
การวิจัยเพ่ือออกแบบและสรางเคร่ืองผาไมไผมีจุดประสงคเพ่ือ

พัฒนาเทคโนโลยีการผลิตในขั้นตอนการเตรียมเสนตอกสําหรับสานเขงใส
ผลไม  ที่ตองใชเสนตอกที่มีความยาว 6 ถึง 8 เมตร  ผูวิจัยจึงไดพัฒนา
เคร่ืองผาไมไผใหสามารถผาไดตลอดความยาวของลําตน โดยใชหลักการ
ดันกระแทกลําไมไผดวยกําลังจากมอเตอรไฟฟาขนาด 2 แรงมาเพ่ือดึง
ลวดสลิงที่ยึดติดกับหัวจับลําไมไผที่สามารถขยายออกและหดตัวเขาเพ่ือ
ทําการจับยึดไมไผตั้งแตดานโคนจนถึงปลายลํา และติดตั้งลอเลื่อนใหวาง
อยูบนรางสําหรับประคองหัวจับขณะที่เลื่อนไป-มา เพ่ือดันใหลําไมไผพุง
เขาไปกระแทกที่หัวผา(จําปาผาไมไผ) จากการทดสอบประสิทธิภาพเคร่ือง
ผาไมไผ พบวาสามารถผาไมไผไดทุกขนาดโดยไมมีขอจํากัดดานความหนา
และความยาว ประสิทธิภาพดานเวลานั้นพบวาการผาไมไผที่มีความยาว 2 
เมตร หนา  7  มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย 0.47  นาที ความหนา 9  
มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย  0.53 นาที   ความยาว 4 เมตร  หนา 7  
มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย 1.06   นาที  ความหนา 10 มิลลิเมตร  ใช
เวลาผาเฉลี่ย  1.10 นาที ความยาว 8 เมตร  หนา 9  มิลลิเมตร   ใชเวลา
ผาเฉลี่ย 1.58 นาที ความหนา 10 มิลลิเมตร  ใชเวลาผาเฉลี่ย 2.02 นาที  
และมีตนทุนคากระแสไฟฟาเพียง 5.10 บาท ตอ 1 ชั่วโมงการทํางาน  

 
คําสําคัญ:  ไมไผ เคร่ืองผา   
 

Abstract 
The purpose of this research to develop a 

production of bamboo strips for wearing a round open-work 
bamboo basket to put fruits that use a bamboo stripe for 6 to 
8 metres length. So the researchers developed a bamboo 
chopping machine. It could chop a bamboo through the 
length of stem by using the push and bump to the bamboo 
stem with the power from 2 HP power of motor to pull sling 
wire that it hold with the head of bamboo stem that it could 
extend and contract to hold the foot to the end of the 
bamboo and set up wheel to put on gutter to pop a catch 
head as, slide to push the stem of bamboo, to burnp a 
chopping head            (Champa bamboo chop) 

The result of experiment found that the bamboo 
chopping machine could every size of bamboo by no limit of 
length. The effect of time found that chopping 2 metres 
length and 7 millmetres thick of bamboo spent the average 
of chopping for 0.47 minutes, 9 millmetres of thick spent the 
average of chopping for 0.53 minutes, 4 metres length and 7 
millmetres thick spent the average of chopping for 1.06 
minutes, 10  millmetres of thick spent the average of 

chopping for 1.10 minutes, 8 metres length and 9 
millmetres thick spent the average of chopping for 1.58 
minutes, 10 millmetres thick spent the average of chopping 
for 2.02 minutes, and the capital of current expenses only 
5.10 bahts per hour. 
 
Keywords:  Bamboo, Chop Machine  
 

1. บทนํา 
การผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานไมไผ เปนภูมิปญญาที ่

สําคัญของคนไทย ที่สามารถนําวัสดุจากธรรมชาติโดยเฉพาะไผ มาใช
เปนวัตถุดิบในการผลิตเคร่ืองจักสานเพ่ือนํามาใชเปนเคร่ืองใชในดาน
การประกอบอาชีพในชีวิตประจําวัน [1] จึงทําใหผลิตภัณฑเคร่ืองจัก
สานจากไมไผเปนผลิตภัณฑที่มีความหลากหลายทั้งดานรูปแบบและ
ประโยชนการใชงานและมีการปรับปรุงพัฒนามาอยางตอเนื่องจนถึง
ปจจุบัน ซ่ึงการผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักรสานจากไมไผจะผลิตโดยกลุม
อาชีพหรือกลุมวสิาหกิจในระดับชุมชนเปนสวนใหญ และจากนําเสนอ
ปญหาของตัวแทนชาวบานซ่ึงเปนกลุมผูผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานไม
ไผ ตําบลนานกกก  ที่ไดดําเนินการผลิตเคร่ืองจักสานไมไผประเภทเขง
สําหรับใสผลไมและพืชผลทางการเกษตรมาแตเดิม  จึงทําใหผลิตภัณฑ
ขาดความหลากหลายของรูปแบบผลิตภัณฑ  เนื่องมาจากกลุมไมมี
ความรูเร่ืองของลายถักสานและการออกแบบผลิตภัณฑใหมๆ  อีกทั้ง
กลุมยังขาดเทคโนโลยีเพ่ือใชในในการผลิต โดยเฉพาะขั้นตอนของการ
เตรียมวัตถุดิบ  ในขั้นตอนของการผาไมไผและขั้นตอนของการจักตอกที่
ยังคงใชอุปกรณหลักคือมีดและแรงงานคน จึงทําใหในขั้นตอนการ
เตรียมวัตถุดิบเพ่ือจักสานนี้ตองใชเวลานาน  เนื่องจากชาวบานไมมี
เคร่ืองจักรกลมาชวยทุนแรง  ทําใหเสนเกิดความลาชาและเสียเวลาใน
ขั้นตอนการผลิตในขั้นตอนตอไป  อีกทั้งยังกอใหเกิดปญหาในเร่ืองของ
วัตถุดิบไมไดขนาดและขาดความเปนมาตรฐาน จึงสงผลใหชิ้นงานทีผ่ลิต
ออกมาไมไดมาตรฐานตามไปดวย อีกทั้งยังทําใหผลผลิตที่ไดตอวันมี
จํานวนนอย [2] จากปญหาที่เกิดขึ้นในขั้นตอนของการเตรียมวัตถุดิบ
เพ่ือผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานประเภทเขงของกลุมอาชีพเคร่ืองจัก
สานไมไผของตําบลนานกกก จึงทําใหทางผูวิจัยไดคิดที่จะออกแบบและ
สรางเคร่ืองผาไมไผที่สามารถผาไมไผไดแบบไมจํากัดความยาวของลํา
ตน เพ่ือประโยชนในการชวยลดระยะเวลาในการจัดเตรียมวัตถุดิบของ
ชาวบาน ชวยลดอันตรายในระหวางการทํางานและทําใหชาวบานมี
เวลามากพอที่จะผลิตเคร่ืองจักสานมากขึ้นเพ่ือใหไดจํานวนชิ้นงานที่
ผลิตตอวันมีจํานวนที่ เพ่ิมขึ้นกวาเดิมสามารถตอบสนองตอความ
ตองการของตลาดที่มีแนวโนมวาความตองการใชเขงขนาดใหญสําหรับ
ใสผลไมในอําเภอลับนั้นที่มีความตองการมากขึ้นในทุกๆป อีกทั้งยัง
แกไขปญหาและชวยพัฒนาศักยภาพดานการผลิตของกลุมอาชีพผลิต
ผลิตภัณฑเคร่ืองจกสานไมไผตอไป 
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2.วัตถุประสงค 
1.เพ่ือออกแบบและพัฒนาเคร่ืองผาไมไผที่สามารถผาไมไผที ่

สามารถผาซ่ีไมไผไดแบบไมจํากัดความยาวของลําตน 
  2.เพ่ือทดสอบและประเมินประสิทธิภาพเคร่ืองผาไมไผที่สราง
ขึ้น แลวเปรียบเทียบประสิทธิภาพกับการผาไมไผดวยมีดโดยใชแรงงานคน 
 

3.วิธีดําเนินการ 
      ในการวิจัยเพ่ือพัฒนาเคร่ืองผาไมไผแบบไมจํากัดความยาว
ของลําตนเพ่ือยกระดับมาตรฐานการผลิตของกลุมวิสาหกิจชุมชน ผูวิจัยได
ดําเนินการตามกระบวนการวิจัยดังนี้       
       ขั้นตอนที่1. เปนขั้นตอนของการศึกษาวิธีการและสภาพ
ปญหาในขั้นตอนการผาไมไผของกลุมผูผลิตเคร่ืองจักสานเขงไมไผ หมูที่ 4  
ตําบลนานกกก  อําเภอลับแล จังหวัดอุตรดิตถ เปนกลุมอาชีพผลิต
ผลิตภัณฑเคร่ืองจักรสานไมไผที่ผลิตผลิตภัณฑจักสานประเภทเขงสําหรับ
ใสผลไม เชน ทุเรียน ลางสาด ลองกอง เงาะ ฯลฯ  มีจํานวนสมาชิกรวม
ทั้งสิ้น 20 คน อัตรากําลังการผลิตประมาณปละ 800 ใบ (การผลิตจะใช
เวลาในการดําเนินงานประมาณ  3 ถึง 4 เดือน ซ่ึงเปนชวงที่ทางหมูบาน
กําหนดใหเปนชวงที่ชาวบานสามารถตัดไมไผทีป่ลูกเอาไวในปาชุมชนของ
หมูบาน)    ซ่ึงผลิตภัณฑเขงที่ผลิตไดสวนใหญจะแบงเปนสองสวนคือ 
สวนหนึ่งเก็บไวใชเองและอีกสวนหนึ่งจะนําไปจําหนายภายในพ้ืนที่ของ
ตําบลนานกกก และตําบลอ่ืนๆในอําเภอลับแล ในราคา 100 บาท [3] 
โดยในขั้นตอนของการเตรียมเสนตอกไมไผเพ่ือนําไปจักสานเขงจะใช
เคร่ืองมือทั่วๆไป เชน เลื่อย มีด ขวาน เปนตน ดังแสดงตามภาพที่ 1 สวน
วิธีการผาไมไผของชาวบานดวยวิธีการเดิมดังแสดงไวในภาพที่ 2 และ 3 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 1 แสดงภาพของที่ใชเปนเคร่ืองมือหลักที่กลุมอาชีพผลิตผลิตภัณฑ
เคร่ืองจักสานไมไผใชสําหรับการผาไมไผ 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

ภาพที่ 2 แสดงภาพของการใชมีดเพ่ือผาไมไผขั้นตอนแรกที่ตองผาไมไผ
ออกเปนสองซีกผา 

 
 
                  
 
 
 
 

 
 
 
 

ภาพที่ 3 แสดงภาพการใชมีดผาไมไผขั้นตอนที่สอง ที่ตองผาไมไผ
ออกเปนซ่ีเล็กตามขนาดความกวาของเสนตอกที่จะนําไปสานเขง 

 
 ขั้นตอนที่ 2. เปนขั้นตอนของการออกแบบและสราง
เคร่ืองผาไมไผ สําหรับขั้นตอนของการออกแบบเคร่ืองผาไมไผผูวิจัยได
นําขอมูลจากการศึกษาขอด-ีขอดอย-ปญหาที่เกิดกับเคร่ืองผาไมไผที่ได
มีการสรางมากอนหนา ผนวกกับขอมูลดานความตองการอันเก่ียวกับ
สมรรถนะของเคร่ืองจักรกลการผลิตที่สอดคลองกับความตองการของ
กลุมอาชีพในชุมชนซ่ึงเปนผูใชเคร่ืองผาไมไผโดยตรง โดยสามารถสรุป
ถึงประสิทธิภาพดานการใชงานเคร่ืองผาไมไผที่เหมาะสมและสอดคลอง
กับความตองการของกลุมผูใชงานไดดังนี้    
        1. เคร่ืองผาไมไผที่จะสรางขึ้นตองมีความสมเหมาะกับ
ลักษณะการใชงาน และสามารถผาไมไผไดตลอดความยาวของลําไมไผ 
        2. เคร่ืองผาไมไผตองมีความแข็งแรง ทนทาน ใชงานได
งาย บํารุงรักษา ซอมแซมไดงาย [4]    
 3. เคร่ืองผาไมไผตองมีระบบการทํางานไมซับซอน และ
ตองมีประสิทธิภาพในดานการใชงานไดดีกวาหรือเทียบเทากับการผาไม
ไผดวยวิธีการเดิม 
      จากขอสรุปที่ผู วิจัยไดวิเคราะหถึงประสิทธิภาพและ
สมรรถนะดานการใชงานของเคร่ืองผาไมไผที่จะสรางขึ้นรวมกันกับกลุม
ผูใชงาน จึงไดออกแบบในสวนของโครงสรางและระบบการทํางานของ
เคร่ืองผาไมไผที่เปนไปตามขอสรุปในขั้นตน โดยมีโครงสรางและ
สวนประกอบที่สําคัญตางๆ ดังแสดงไวในภาพที่ 4   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ภาพที่ 4 แสดงสวนประกอบที่สําคัญของเคร่ืองผาไมไผ 

 
 
 
 

มูเลย 

ตัวจับไมไผ ฝาครอบสลิง ตูควบคุมวงจรไฟฟา 
หัวผาไม/หัวจําปาไผ 

มอเตอร      ลวดสลิง 
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ภาพที่ 5 แสดงการออกแบบใบมืด (จําปา) สําหรับผาไมไผ 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 

ภาพที่ 6 แสดงภาพตัวจับยึดลําไมไผ 
 

 
 

ภาพที่ 7 แสดงภาพการทํางานของตัวจับยึดลําไมไผ 
          

 
 

ภาพที่ 8 แสดงภาพของไมไผที่ถูกผาออกเปนซ่ีดวยเคร่ืองผาไมไผ 
 

  จากภาพที่ 4 ถึงภาพที่ 8 เปนภาพแสดงสวนประกอบสําคัญ
ของเคร่ืองผาไมไผ  ที่ผูวิจัยไดออกแบบการใหมีความสอดคลองกับ
ความตองการของกลุมผูใชใหมากที่สุด  โดยออกแบบใหเคร่ืองผาไมไผมี
ชุดขับเคลื่อนทางกลดวยพานและโซ [5] เพ่ือขับเพลาของมอเตอรไป
หมุน มูเลยสงกําลังผานสายพานใหไปขับเคลื่อนมูเลยตัวใหญไปขับที่โซ
สงกําลังเพ่ือใหไปขับเคลื่อนเพลาและสงกําลังไปยังตัวจับไมไผ สวนของ
หัวผา (จําปาผาไม) ไดออกแบบใหสามารถผาไมไผไดมากกวาเดิม โดย
ออกแบบใหเปนชุดหัวผาสามารถผาได 3 รูปแบบ คือ ผาคร่ึง ผา
ออกเปนแฉกๆแบบ 10 แฉก และแบบผา 14 แฉก เพ่ือใหสามารถผาไม
ไผซ่ีของไมไผใหมีขนาดเหมาะสมกับการใชงาน  สวนของตัวจับไมไผได
ออกแบบใหสามารถที่จะขยายและหดขนาดของปากจับเพ่ือใหสามารถ
จับไมไผไดทุกขนาด [6] และสามารถจับไมไผไดตลอดความยาวทั้งลํา
ของไมไผ โดยหัวผาสามารถเดินหนาถอยหลังไดดวยการเลื่อนตัวไป-มา 
บนรางเลื่อนที่ทําการยึดตัวจับติดกับลวดสลิงโดยใชมอเตอรเพ่ือเปนตัว
ขับเคลื่อน  ดังแสดงลักษณะของเคร่ืองผาไมไผในภาพที่ 8 

 
ภาพที่ 9 ภาพแสดงลักษณะทางดานโครงสรางเคร่ืองผาไมไผ 

 
 การคํานวณแรงกระทําตามกฎการเคลื่อนที่ของนิวตัน [7]  
ดวยการหาคาพลังงานจลน (Kinetic Energy) ซ่ึงเปนพลังงานที่เกิดขึ้น
ในขณะที่มีการใชงานเคร่ืองผาไมไผ (เมื่อไมไผไปกระแทกกับหัวผา) 
สามารถคํานวณไดจากสูตรดังตอไปนี ้
 

KE = ½ m v2 
เมื่อกําหนดให  
 KE คือ คาพลังงานจลน ที่เกิดขึ้นในขณะที่มีการใชงานเคร่ือง 
   ผาไมไผ (เมื่อไมไผไปกระแทกกับหัวผา) (นิวตันเมตร) 
 m คือ มวล (น้ําหนักของหัวจับยึดไมไผ) (กิโลกรัม) 
 v คือ ความเรง (ความเร็วของหัวจับยึดไมไผขณะเคลื่อนที ่
   นําไมไผเขาไปกระแทกกับคมมีดของหัวผาไมไผ) 
   (เมตร/วินาที) 
แทนคาตามสูตรการคํานวณหาคาแรงกระทําตามสูตรที่ (1) 
 F  =  ?  

m  =   น้ําหนักของหัวจับยึดลําไมไผทีคาเทากับ 10 กิโลกรัม 
a  =  ความเร็วของหัวจับยึดลําไมไผเมื่อเคลื่อนที ่(ระยะราง 
  วิ่งสําหรับเคลื่อนที่ของหัวจับยึดลําไมไผ มีความยาว 4  
  เมตร หัวจับเคลื่อนที่ไดภายในเวลา 10 วินาที)  

=  4/10 = 0.40 เมตร/วินาที 
ผลจาการคํานวณ คือ 

KE = ½ (10) (0.4) 2 
  = 0.8 นิวตันเมตร 

ใบมีด 1 ใบ 

 ใบมีด 14 ใบ 

 ใบมีด 10 ใบ 
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ดังนั้น คาพลังงานจลน ที่เกิดขึ้นในขณะที่มีการใชงานเคร่ือง 
ผาไมไผ (เมื่อไมไผเขาไปกระแทกกับคมมีดของหัวผาไมไผดวยความเร็ว
คงที่) จึงมีคาพลังงานจลนเทากับ 0.8 นิวตันเมตร 

 
4.ผลการวิจัย 

   จากการทดสอบเพ่ือหาประสิทธิภาพของเคร่ืองผาไมไผที่ผูวิจัย
ไดออกแบบและสรางขึ้น  สามารถที่จะสรุปถึงประสิทธิภาพและสมรรถนะ
การใชงานของเคร่ืองผาไมไผไดดังนี ้

  1. ผลการทดสอบประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ  
เ มื่ อนํ า ท ด สอบโด ยก า รผ า ไม ไ ผ ป ระ เภท ไม ไ ผ ซ า ง  ที่ มี ข น า ด
เสนผาศูนยกลางของลําตน ความหนา ความยาวขนาดตางๆ จึงสรุปผล
การทดสอบไดดังนี ้

 
ตารางที่ 1 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 7 มิลลิเมตรในความยาว 2 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 2 7 59 0.48  
0.47 2 2 7 59 0.49 

3 2 7 59 0.46 
4 2 7 59 0.48 

 
ตารางที่ 2 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 9 มิลลิเมตรในความยาว 2 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 2 9 100 0.56  
0.53 2 2 9 100 0.51 

3 2 9 100 0.55 
4 2 9 100 0.53 

 
ตารางที่ 3 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 7 มิลลิเมตรในความยาว 4 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 4 7 75 1.06  
1.06 2 4 7 75 1.05 

3 4 7 75 1.06 
4 4 7 75 1.07 

 
ตารางที่ 4 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 10 มิลลิเมตรในความยาว 4 เมตร 
จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 4 10 80 1.10  
1.10 2 4 10 80 1.12 

3 4 10 80 1.09 
4 4 10 80 1.12 

 
 

ตารางที่ 5 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ
โดยความหนา 9 มิลลิเมตรในความยาว 8 เมตร 

จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศนูยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 8 9 100 1.59  
1.58 2 8 9 100 1.56 

3 8 9 100 1.59 

4 8 9 100 1.58 

 
ตารางที่ 6 แสดงประสิทธิภาพการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ

โดยความหนา 10 มิลลิเมตรในความยาว 8 เมตร 

จํานวน
คร้ัง 

ความ
ยาว 

(เมตร) 

ความหนา 
(มิลลิเมตร) 

เสนผาศูนยกลาง 
(มิลลิเมตร) 

เวลา
ที่ใช 

(นาท)ี 

เฉลี่ย 
(นาท)ี 

1 8 10 102 2.03  
2.02 2 8 10 102 2.01 

3 8 10 102 2.03 

4 8 10 102 2.02 

 
2. สรุปผลการทดสอบประสิทธิภาพดานการใชงานของ 

เค ร่ืองผาไมไผที่ผูวิ จัยไดออกแบบและสรางขึ้น จากการทดสอบ
ประสิทธิภาพดานการใชงานเมื่อทําการผาไมไผที่มีขนาดความยาวและ
ความหนาที่แตกตางกัน ดังแสดงในภาพที่ 10  
 
  
 

 
 

 
ภาพที่ 10 กราฟแสดงประสิทธิภาพการทํางานของการผา ดวยเคร่ือง  

 ผาไมไผเมื่อใชงานกับไมไผที่มีขนาดตางๆ 
 
  จากภาพที ่10 แสดงใหเห็นถึงประสิทธิภาพการทํางานของ
เคร่ืองผาไมไผเมื่อทําการผาไมไผที่ขนาดความหนาและความยาวที่
แตกตางกัน โดยจะเห็นไดวาการผาไมไผที่มีขนาดความยาว 2 เมตร ที่
ขนาดความหนา 7 ม.ม. ใชเวลาเฉลี่ย 0.47 นาที ความหนา 9 ม.ม.  ใช
เวลาเฉลี่ย 0.53 นาที ขนาดความยาว 4 เมตร ที่ขนาดความหนา 7 ม.
ม. ใชเวลาเฉลี่ย 1.06 นาที ความหนา 10 ม.ม.  ใชเวลาเฉลี่ย 1.10 
นาที และที่ขนาดความยาวสูงสุดที่ขนาด 8 เมตร ที่ขนาดความหนา 9 
ม.ม. ใชเวลาเฉลี่ย 1.58 นาที ความหนา 10 ม.ม.  ใชเวลาเฉลี่ย 2.02 
นาที 
 

เวลา (นาที) 
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3.การคํานวณจุดคุมทุนของเคร่ืองผาไมไผ เมื่อทําการคํานวณ 
ราคาขายไมไผผาซีกแลวที่ความยาว 6 เมตร ในราคาเสนละ 8 บาท โดยมี
ตนทุนคงที่ (เคร่ืองจักร) 35,000 บาท ตนทุนแปรผันในการผลิตเทากับ   
2 บาท/เสน (คิดจากตนทุนคาใชไฟฟาตอหนวย+คาแรงงาน+คาวัตถุดิบ) 
ซ่ึงเมื่อทําการวิเคราะหเพ่ือหาจุดคุมทุนในการใชงานสามารถสรุปผลได
ดังนี้ 

เมื่อ N = 
)( VP

Fc


  

 
โดยที่   P = ราคาขาย (บาทตอหนวย) 
   V = ตนทุนแปรผัน (บาทตอหนวย) 

Fc = ตนทุนคงที่ (บาท) 
N = จํานวนผลผลิตตอหนวย 

กําหนดให  P = 8       บาท/เสน 
   V      =    2  บาท/เสน 
   Fc     =   35,000 บาท 
 
เมื่อแทนคา  N       = 35,000 
     (8 - 2) 

N       =   5,833  เสน 
 

จากการวิเคราะหจุดคุมทุนของเคร่ืองผาไมไผ โดยมีตนทุนคา 
เคร่ืองผาไมไผราคา 35,000 บาท ราคาขายไมที่ผาแลวความยาว 6 เมตร 
ในราคาเสนละ 8 บาท ตนทุนแปรผัน 2 บาท/เสน ดังนั้นจึงตองผาไมไผให
ไดเทากับ 5,833 เสน จึงจะทําใหผูใชงานถึงจุดคุมทุน 
 

5.สรุปผลการวิจัยและวิจารณผล 
      การวิจัยเพ่ือออกแบบและสรางเคร่ืองจักรกลสําหรับใชเพ่ือ
การผาไมไผ  เปนการศึกษาเพ่ือพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตที่เนนให
เคร่ืองจักรที่สรางขึ้นนั้นมีประสิทธิภาพและสมรรถนะเหมาะสมกับ
ลักษณะการใชงานของผูผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสาน  ในเขตพ้ืนที่ตําบล
นานกกก  อําเภอลับแล  จังหวัดอุตรดิตถ เปนหลัก ซ่ึงเคร่ืองผาไมไผที่
ผูวิจัยสรางขึ้นมีความเหมาะสมสําหรับนําไปใชในการผาไมไผสําหรับใช
เปนวัตถุดิบ (เสนตอก) สําหรับใชในการสานเขงใสผลไมขนาดใหญ  
เนื่องจากการสานเขงนั้นผูผลิตจะตองใชเสนตอกที่มีความยาวจึงตองใช
เสนตอกที่ผามาจากตนไผตลอดความยาวของลําตน  และโดยทั่วไปเสน
ตอกที่ใชจะมีความยาวประมาณ 6 ถึง 8 เมตร ดังนั้นจึงทําใหผูวิจัยจึงได
ออกแบบและพัฒนาเคร่ืองผาไมไผที่สามารถผาไมไผไดตลอดความยาว
ของลําไมไผ โดยใชหลักการของการผาดวยการดันกระแทกลําไมไผโดย
การสงกําลังจากมอเตอรไฟฟาขนาด 2 แรงมา เพ่ือดึงลวดสลิงที่ยึดติดกับ
หัวจับยึดลําไมไผ โดยที่หัวจับยึดไมไผนี้ไดออกแบบใหสามารถที่จะขยาย
ออกและหดตัวเขาเพ่ือที่สามารถทําการจับยึดไมไผตั้งแตดานโคนจนถึง
ปลายลํา เนื่องจากโดยธรรมชาติของลําตนของไผจะมีลักษณะเรียว คือ
เสนผาศูนยกลางดานโคนของลําตนจะมีขนาดใหญกวาดานปลายที่จะมี
ลักษณะเรียว   ซ่ึงที่หัวจับนี้จะมีลอวางอยูบนรางเลื่อนที่ใชเปนรางสําหรับ
ประคองหัวจับขณะที่เลื่อนไป-มา เพ่ือดันใหลําไมไผพุงเขาไปกระแทกที่หัว
ผา(จําปาผาไมไผ) โดยที่ผูวิจัยไดออกแบบหัวผานี้เปน 3 ลักษณะ คือ หัว
ผาแบบผาคร่ัง หัวผาแบบ 10 แฉก และหัวผาแบบ 14 แฉก โดยมีจุ
ประสงคเพ่ือใหสามารถผาไมไผใหมีขนาดความกวางหลายๆขนาดเพ่ือให
เหมาะกับการใชงาน  ซ่ึงหัวผานี้จะยึดไวอยูทางดานหนาของเคร่ืองและมี

ตัวจับที่สามารถถอดเปลี่ยนหัวผา (จําปาผาไมไผ) ไดเพ่ือเพ่ิมความ
สะดวกในการใชงาน [8]   

   ผลจากการที่ไดทําการศึกษาวิจัยเพ่ือศึกษาและเก็บรวบรวม
ขอมูลเพ่ือนํามาใชในการออกแบบและพัฒนาเคร่ืองผาไมไผในดานของ
การศึกษาประสิทธิภาพของการผาไมไผแบบวิธีการเดิมดวยการผาดวย
มีดของชาวบานที่เปนกลุมผูผลิตเคร่ืองจักรสานไมไผในตําบลนานกกก  
พบวา วิธีการผาดวยมีดแบบเดิมมีประสิทธิภาพเดนในดานของการผา
นั้นสามารถที่จะผาไมไผไดทั้งลํา(ตลอดความยาวของลําไมไผ) แต
ขอจํากัดในดานของวิธีการผาคือตองใชแรงงานมากกวา 1 คน เพ่ือใชใน
การผาไมไผ และขอจํากัดในดานของเวลาที่ใชในการผา  ซ่ึงจาก
การศึกษาโดยการจับเวลาพบวากาผาไมไผแบบเดิมดวยการใชมีดผา
พบวาเมื่อผาไมไผความยาว 2 เมตร  หนา 7  มิลิเมตร  ใชเวลาในการ
ผาคาเฉลี่ยอยูที่  4.25  นาที สวนที่ความหนา 9  มิลิเมตร จะใชเวลาผา
เฉลี่ยอยูที่   4.76 นาที สวนการผาไมไผขนาดความยาว 4 เมตร หนา 7  
มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ยในการผาอยูที่   6.46  นาที  สวนความหนา 7  
มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ยในการผาอยูที่   7.43 นาที   สวนการผาไมไผ
ขนาดความยาว 8 เมตร  ที่มีความหนา 9  มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ยใน
การผาอยูที่  10.93 นาที  สวนความหนา 10 มิลิเมตร  จะใชเวลาเฉลี่ย
ในการผาอยูที่  12.14  นาที  จากการทดสอบเพ่ือศึกษาประสิทธิภาพ 
และสมรรถนะของเคร่ืองผาไมไผที่ผูวิจัยสรางขึ้น พบวาเคร่ืองสามมารถ
ผาไมไผไดทุกขนาดโดยไมมีขอจํากัดในเร่ืองของความหนาและความ
ยาวของลําไมไผ  และเมื่อทําการศึกษาถึงประสิทธิภาพดานเวลาที่ใชใน
การผาไมไผที่มีขนาดความยาวแลความหนาตางๆกันพบวาการผาไมไผ
ที่มีขนาดความยาว 2 เมตร หนา  7  มิลลิเมตร  จะใชเวลาในการผา
เฉลี่ยอยูที่ 0.47 นาที สวนไมไผที่มีความหนา 9  มิลลิเมตร  จะใชเวลา
ในการผาเฉลี่ยอยูที่ 0.53 นาที  สําหรับไมไผที่มีความยาว 4 เมตร  
หนา 7 มิลลิเมตร จะใชเวลาในการผาเฉลี่ยอยูที่   1.06   นาที สวนที่
ความหนา 10 มิลลิเมตร  จะใชเวลาในการผาเฉลี่ยอยูที่   1.10 นาที 
สําหรับไมไผที่มีความยาว 8 เมตร  หนา 9  มิลลิเมตร   จะใชเวลาใน
การผาเฉลี่ยอยูที่   1.58 นาที สวนที่ความหนา 10 มิลลิเมตร  จะใช
เวลาในการผาเฉลี่ยอยูที่  2.02 นาที  และเมื่อทําการศึกษาในดาน
ตนทุนคากระแสไฟฟาที่ใชสําหรับการทํางานของเคร่ืองผาไมไผ พบวา 
ขนาดที่เคร่ืองจักรทํางานจะมีคากระแสไฟฟาในวงจรกําลังเกิดขึ้น
เทากับ 8.6 Amp และเมื่อนํามาคํานวณคาใชจายพบวามีคาใชจายดาน
คากระแสไฟฟาเกิดขึ้นเพียง 5.10 บาท ตอ ชั่วโมงการทํางาน และเมื่อ
คํานวณในการใชงานระยะเวลา 1วัน ที่ใชเวลาทํางาน 8 ชั่วโมง จะมี
คาใชจายดานคากระแสไฟฟาเกิดขึ้น 40 บาท และหากคํานวณใน
ระยะเวลาการทํางานที่  1 เดือน เมื่อใชเคร่ืองผาไมไผเปนเวลา 8 
ชั่วโมงตอวัน จะมีคาใชจายดานคากระแสไฟฟาเกิดขึ้น 1,224 บาท ตอ 
เดือน จากการวิเคราะหจุดคุมทุนของเคร่ืองผาไมไผ โดยมีตนทุนคา
เคร่ืองผาไมไผราคา 35,000 บาท ราคาขายไมที่ผาแลวความยาว 6 
เมตร ในราคาเสนละ 8 บาท ตนทุนแปรผัน 2 บาท/เสน ดังนั้นจึงตอง
ผาไมไผใหไดเทากับ 5,833 เสน จึงจะทําใหผูใชงานถึงจุดคุมทุน 

 

6. ขอเสนอแนะเพื่อการพัฒนาเคร่ืองผาไมไผ  
  1.การใชงานเคร่ืองผาไมไผ ใหเกิดความปลอดภัยสูงสุด 
ผูใชงานควรสวมใสถุงมือหนังเพ่ือปองกันอุบัติเหตุจาการทํางาน 

2.การใชงานเคร่ืองผาไมไผใหเกิดความปลอดภัยสูงสุด  
ผูปฏิบัติงานความมีความคุนเคยกับเคร่ืองจักรใหมากที่สุด และหาก
ปฏิบัติงานตั้งแตสองคนขึ้นไป จะตองทํางานอยางมีความสัมพันธกัน 
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3.กอนการใชงานเคร่ืองผาไมไผควรมีการชโลมน้ํามันเคร่ืองที ่
ใบมีดของเคร่ืองผา เพ่ือใชในการผาทําไดงายขึ้นและทําผิวไมไผไมมีเสี้ยน 

 

7. กิตติกรรมประกาศ 
        ผูดํา เนินการวิ จัยขอขอบคุณ สถา บันวิ จัยและพัฒนา 
มหาวิทยาลัยราชภัฎอุตรดิตถ  ที่ใหทุนสนับสนุนงานวิจัย  สมาชิกกลุม
อาชีพผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองจักสานไมไผ หมูที่ 4 ตําบล นานกกก อําเภอ
ลับแล  จังหวัดอุตรดิตถ ที่ใหการสนับสนุนขอมูลที่เปนประโยชนตอการ
ออกแบบและพัฒนาเค ร่ืองผาไมไผ  รวมทั้ งของขอบพระคุณคุณลุง
ประเทือง   ศรีสุข  ที่ใหคําปรึกษา แนะนําดานการออกแบบระบบการ
ทํางานของเคร่ืองผาไมไผ จนกระทั่งผูวิจัยสามารถสรางเคร่ืองผาไมไผที่มี
ประสิทธิภาพเหมาะสมกับการนําไปใชงาน รวมทั้งขอขอบคุณผูที่เก่ียวของ
อ่ืนๆที่ไมไดกลาวนาม ที่มีสวนชวยใหงานวิจัยนี้สําเร็จลุลวงดวยด ี
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